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Habar az év végi porgésben inkdbb még az idei befejezendd
feladatainkra koncentralunk, el6bb-utdébb eljon az dsszegzés ideje.
Mit értiink el, mi sikerilt, mi nem? Es hogy vajon mit hoz a jové?
Gondoljunk csak bele, nem is olyan egyszer( egyéni célokat kit(izni.
Barmit is terveziink, nem hanyagolhatjuk el sem a kdzvetlen, sem a
tagabb kdrnyezetiink valtozasait.

Az ipari termelésben érdekelteknek kiilondsen érdekesek le-
hetnek a Daimler Benz (kozkelet(i nevén a Mercedes) vezérigazgatéja,
Dieter Zetsche joslatai. Egy nemrég késziilt interjuban a szakember
2040-re dramaian mas vilagot festett le — néha sziirke, néha rézsa-
szin szinben latva a jovét.

Megemliti, hogy a népesség atlagos véarhatd élettartama
évente 3 honappal kitolédik, s6t a novekedés mértéke is fokozato-
san novekszik, igy 2036-ra mar teljesen hétkoznapi lesz, ha a 100.
sziiletésnapjat dnnepli valaki. De a hosszabb élet automatikusan
boldogabb is lesz? Azt latjuk, hogy az egészségiigyi ellatas egyre
nehézkesebben elérhetd, féleg a nagy témegek szamara. Valéban
megoldast jelentenek erre az olyan orvosi eszkdzdk, amelyek kompa-
tibilisek a mobiltelefonnal, alkalmasak retinaszkennelésre, vérmintat
vesznek, és elemzik a kifujt leveg6t? Elegend6 lesz, ha ez az eszkdz

54 biomarker segitségével szinte minden betegséget diagnosztizal?
Hiszen a diagndzis csak az els6 |épés a gydgyulas utjan.

A |étfontossagu ivévizh6l egyre nagyohb a hidny, de Zetsche
szerint ez is megoldadik. A napenergetikai beruhazasok volumenndve-
kedésével ugyanis egyre olcsobb lesz az elektromos aram, aminek ko-
szonhet8en bdséges és olcso vizkészlet all majd a rendelkezésiinkre.
Egy kébméternyi sos viz sétalanitdsahoz minddssze 2 kWh aramra van
sziikség. Szerinte ez jo hatédssal lesz a mez&gazdasagi teriiletek és a
kizsigerelt szantéfoldek terméshozamara is, f6leg, ha elterjednek a
mez6gazdasagi robotok, és a harmadik vilagbeli orszagok termel6inek
mar nem kell a féldeken dolgozni, csak a gépe(ke)t iranyitani.

Az oktatas problémaira pedig a legszegényebb orszagokban
az lehet a gyégyir, ha az emberek 70 szazaléka mar ott is hozzajut az
egyre olcsébb okostelefonokhoz.

Zetsche szerint a legtdbb autégyarté cégre nehéz id6k jon-
nek. A hagyomanyos autogyartok szimplan csak jobb kocsit szeret-
nének el@allitani, mig a high-tech vallalatok (Tesla, Apple, Google)
négy keréken guruld szamitégépeket terveznek. Gondoljunk csak az
Uberre, amely csupan egy alkalmazas, és amelynek egyetlen gépkocsi
sincs a tulajdondban, mégis a vilag legnagyobb taxitarsasaganak sza-
mit. Milyen szép is lesz, ha az dnvezet6 auték miatt atalakul a kdzle-
kedés és a varosok latképe! Ha majd senki nem szeretne sajat autot,
mert egyszer(ibb lesz telefonon hivni egyet, amely felvesz minket a
megadott helyen, és elszallit a célallomasra. Nem kell majd parkolo-
helyet keresni, csak a megtett tav alapjan fizetni, és utazas kdzben
foglalkozhatunk egészen massal. Akar 90-95 szazalékkal is kevesebb
autora lesz majd sziikség, igy lehet8ségiink lesz a parkolék parkokka
alakitasara, csokkenni fog a zajszennyezés és a karosanyag-kibocsa-
tas. Tehat, ha barki innovativ megoldasokon, technoldgiai Ujitasokon
tori a fejét, tegye fel maganak a kérdést: sziikksége lehet erre a ter-
mékre/szolgaltatasra a jov6ben? Okostelefonnal kompatibilis az ot-
let? Ha nem, felejtse el!

Ezek tehat a Mercedes jovdre lekdszong els6 emberének
elképzelései, de azért mas prognozisok is szarnyra kaptak, példaul
az idei AMB szerszamgepipari szakvasaron. Ha barhol és barmikor
Uttord vjitasok jelentek meg a fémmegmunkalds teriiletén az elmdlt
szaz évben, biztosak lehetiink abban, hogy a Walternek része volt
benniik. Termékujdonsagainkbdl, az Uj karusszelautomatabdl és a di-
gitalis szolgaltatasaink térnyerésébdl kiderll, hogy most sem tétlen-
kediink. Es akarmerre halad is a vilag, remélhetéleg az ember marad
vagy visszakeril a kdzéppontba. Kellemes kikapcsolédast, hasznos
id6taltést kivanok minden cikkiink olvasasahoz. Es, ha javasolhatom,
a jovo évi tervezés el6tt a karacsonyi meniit és menetrendet allitsak
0ssze, hogy a pihenésre is legyen id§ az linnepek alatt.

Boldog 2019-et mindenkinek! m
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NYUGALOM,

MEGOLDJUK!

INTERJU MAGDA
TAMASSAL,

A WALTER HUNGARIA
KFT. ERTEKESITO-
TANACSADOJAVAL

»> Sszerz0: Szabo Marton

»» HA AZ EMBER KERESI A MEGOLDAST, AKKOR MEG IS FOGJA TALALNI. A FELESLEGES AGGODALMAK ES
A ,STRESSZELES” HELYETT EZERT INKABB A MUNKARA ERDEMES 0SSZPONTOSITANI - MONDJA MAGDA
TAMAS, A WALTER HUNGARIA KFT. KOZEP-MAGYARORSZAGERT FELELOS ERTEKESITO-TANACSADOJA, AKI
A FORGACSOLOSZERSZAMOK MELLETT A ,HAROMPONTOSOK" SZAKERTOJE IS. INTERJU. <«

MIKOR ES HOGYAN VALT A WALTER-CSAPAT TAGJAVA?

Magda Tamas (M. T.): Még 2015-ben - pillanatok alatt. Ko-
rabbi munkahelyemen - ahol 2003-ban, gépkezel6ként kezdtem dol-
gozni — folyamatosan kerestem a szakmai kihivasokat. A gép melletti
munkahelyr6l 2005 elején keriiltem &t a szerszammu(ihelybe, amelynek
vezetéseére 2007-ben sikeresen palyaztam. Ott a szerszamok 6ssze-
allitasat, a lapkak cseréjét, illetve a szerszambeméréseket végeztiik.
Mar gépkezel6ként, technolégusként is érdekeltek a forgacsoloszer-
szamok és a megmunkalds hatékonysaganak dsszefiiggései, a szer-
szammdihelyben — hiszen ott minden adott volt hozza — még inkabb
a szerszamozas kérdései kerliltek a szakmai érdeklGdésem fokuszaba.
Az alapvetd feladatok mellett elkezdtem vizsgalni a szerszamfogyast,
a szerszamfelhasznalasi tendenciakat, és eleinte sajat eréhdl, késébb
pedig egy IT-s, programozd kolléga szakszer( segitsegével egy kvazi
szerszammenedzsment-rendszert dolgoztunk ki. A rendszer segitsé-
gével tisztan lathatdva valtak a termékek valés forgacsolasi kdltségei.
Ennek révén 6ssze tudtuk hasonlitani a kdltségeket az elvart értékek-
kel, illetve optimalizalni tudtuk azokat. Egyben célzott fejlesztéseket
tudtunk végrehajtani a problémas és magas darabkoltséget képviseld
szerszamoknal. Ezekre a pontokra a mérnokség és a beszerzés ,ra-
ugorhatott”, és szdmos esetben jelentds hatékonysagndovelést, illetve
koltségmegtakaritast sikeriilt elérni.

Ez a munka, illetve az altala elért eredmények persze ram is
0sztonzdleg hatottak, és megérett bennem a gondolat, hogy 11 év-
nyi lzemi munka utan egy ,szerszamos” cégnél folytatnam a palya-
futdsomat. Nem volt kiszemelt gyartd vagy marka, csak azt tudtam,
hogy a jov6ben ezen a teriileten szeretnék dolgozni, de nem egy adott
cég keretein beliil, hanem olyan helyen, ahol a szerszamok vilaga-
nak nagyobb valtozatossagat ismerhetem meg. Sorsszer(i volt, hogy
éppen ebben az id6szakban kerestek meg a Waltert6l. A lehet8ség
pedig annyira célba talalt, hogy azonnal igent mondtam - és na-
gyon jél dontottem, mert valdban a szakmai ambiciéimnak megfeleld
helyre érkeztem.

A KERESKEDOI SZEREPKGR NEM VOLT IDEGEN?

M. T.: A szerszamértékesités nem porszivd-ligynokoskodés
- vagy ha valakinek az, ott nagy baj van. A munkénk valéjaban olyan,
mintha mi is a partnereink tizemében dolgoznank. Azonosulunk a prob-
lémaikkal, az ott dolgozé vezetdk, technoldgusok, gépkezel6k fejével
gondolkodunk — mert masként ezt nem lehet csinalni. Az nem lenne
valddi segitség, ha letennénk a szerszamokat az asztalra, vagy feltdl-
tenénk az automatakat, és tovabbi j0 munkat kivanva elkdszonnénk.
Ez a szakma elmozdult a tanacsadas felé, és szamos esetben mér-
noki munkat is ,beletesziink” a projektekbe. Olyan kompetencidkat
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biztositunk, amelyekkel egy-egy tizem nem feltétleniil rendelkezik, de
alkalmanként a megrendelés teljesitéséhez elengedhetetlenek. llyen
esetekben kiils§ szakértéként akar komplett technolégidkat is kidol-
gozunk, s6t igény esetén az els6 darab legyartasaig a megfeleld garan-
ciakat hiztositva koordinaljuk és kontrollaljuk a folyamatokat. A munka
tehat szakmai szempontbdl meglehet8sen izgalmas, és persze a ki-
hivasoknak sincs hijan. Gyakran adédnak kénnylinek nem mondhatd
helyzetek ebben a szakmaban, de ha valahol megjelenek, bekapcsolo-
dok egy beszélgetésbe, ott altaldban nyugodtta valik a légkar.

EZ TERMESZETES NYUGALOM VAGY CELZOTT KOMMUNIKACIOS
MODSZER?

M. T.: En Ggy érzem, hogy ez beliilr6l jon, ilyen a természe-
tem, bar bizonyos fokig a nyugalom, a higgadtsag tanulhaté is. Ez elsg-
re taldn nehezen hihetd, én magam sem gondoltam volna, hogy a fe-
lesleges aggodalmakat, stresszfaktorokat tudatosan is ki lehet zarni.
Azt, hogy ez mégis lehetséges, személyes élmények értették meg
velem. Korabbi munkahelyemen az egyik fénékom rendkiviil stresz-
szes vezetd volt, és a felfokozott aggodalmait kivetitette, réakasztot-
ta masokra. Ugy gondolta, hogy a kollégak stresszelése, vagy, ahogy
manapsag mondjak, ,pusholdsa” kivalé 6sztonzd. Talan, egyeseknek,
de szerintem ezek az egyesek nagyon kevesen vannak. A tdbbség
egyiuttmiikddést keres, és kooperativ modon szeret dolgozni. Ez vi-
szonylag gyorsan be is igazolédott. A teriiletiinkhoz Uj vezetd érkezett,
akinek mentalitdsa a korabbi szoges ellentéte volt. Ha felkerestem egy
problémaval, és vészjosldan vazoltam, hogy egy adott feladat kapcsan
borzasztéan nehéz a helyzet, és kozel a vildgvége, akkor higgadtan
csak annyit kérdezett: vannak elképzeléseid, hogy milyen médon old-
juk meg? Miutan igen valaszt adtam, csak annyit mondott: akkor ne
stresszeld magad, ne aggdd feleslegesen, csak kezdd el megvalésita-
ni az elképzelésedet. Ez a vezetd sikeres volt, irdnyitasa alatt csapattd
kovacsolédtunk, és megoldascentrikus felfogasban tudtunk dolgozni.

Ezt az attitlidot magaméva tettem, és akar ,hazon belil”, akar az gy-
felekkel vald kooperacioban mindig igyekszem stresszmentessé tenni
a folyamatokat, mert biztos vagyok benne, hogy mindig talalunk meg-
oldast. Ha pedig mindannyian igy gondoljuk, akkor ugy is lesz, és nincs
ok az aggodalomra.

SZAKMAI VONALON ,,MEGALLAPODOTT"?

M. T.: Miszaki szakkozépiskolat végeztem Oroszlanyban,
majd az érettségi utdn gépipari szamitastechnikai mingségbiztosi-
tasi technikusi bizonyitvanyt, azt kovet6en pedig szoftveriizemeltetéi
képesitést szereztem. Munkaba allasom éveben, tehat 2003-ban egy
CNC-programozdi, gépkezel6i tanfolyamot is elvégeztem. Az isko-
lapadban megszerzett tudas, illetve az iizemi tapasztalatok hosszu
ideig elegendd municiénak bizonyultak, egy évtized elteltével azonban
ugy éreztem, hogy van még mit tanulnom, ezért 2013-ban a tataba-
nyai Edutus F8iskolan megkezdtem a miiszakimenedzser-képzést,
2017-ben pedig sikeresen allamvizsgaztam. Ezzel ,tartoztam” 6nma-
gamnak, Ujabb iskolai tanulmanyokba valészinlileg mar nem vagok
bele, de a cégiinknél folyamatosak a szakmai képzések, gyakorlatilag
mindenr6l értesiilink, ami a forgdcsoldsban és a szerszamtechnika-
ban Ujdonsag, tehat nemcsak sajat termékeinket, innovacidinkat is-
merjik meg. Ami a karriert illeti: j6| érzem magam a b6rémben, egyel6-
re nem tliztem ki magam elé djabb nagy volumen( célt vagy célokat,
kisebbek természetesen mindig vannak.

SZIGORUAN CELOK MENTEN EPITI FEL, ILLETVE ELI
AZ ELETET?

M. T.: Igen, abszoldt. Ez inspiral, én igy miikédom, és nem
csak a munkaban. Amikor hiszévesen pénzkeresdve valtam, és egy-
szerre elérhetd kozelségbe kertiltek olyan dolgok, amelyekrél didkként
az ember inkabb csak dlmodozhat, példaul auté vagy lakas. Nalam ez
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kiegesziilt a DJ-felszereléssel is, mert régi vagyam volt, hogy a zenélés
vagy zenekészités e modjat, miifajat (izzem. Osztottam-szoroztam, és
arra jutottam: ha autdt veszek, minden pénzemet arra koltom majd.
Ha lakast, akkor autéra és DJ-felszerelésre sem marad. DJ-felszere-
lést vettem, mert az is egy cél volt, redlis cél. Tehat nalam valaminek
az elérése nem a poziciévadaszatrol szél, hanem arrél, hogy valamiben
szeretnék j6 lenni, kiteljesedni, megélni azt, amit csinalok. Ez a fontos,
és ezért érdemes aldozatokat hozni.

HASZNALJA A DJ-FELSZERELEST?

M. T.: Most éppen nem. Kényszer(i okokbol pihentetem. Ko-
rdbban néhany baratommal azonban aktivan hasznaltuk, Oroszlanyban
alkalmi diszkokat szerveztiink. Népszer(iek is voltak ezek az alkalmak,
de Oroszlany azért nem egy lbiza, igy egy id6 utan elfogyott a lendiilet,
és persze a munka is kezdte hattérbe szoritani ezt a hobbit.

AZERT VAN IDEJE ONMAGARA?

M. T.: Persze, kell is, hogy legyen. Miutan ,atigazoltam”
a Walterhez, fejest ugrottam a munkaba. Talan egy kicsit tulsagosan
is, mert délutan, éjszaka és hétvégén is dolgoztam. Az elején — amig
az ember nem szed fel némi rutint - talan ez nem is olyan nagy baj,
utana azonban mar igen, mert az értékesit6-tanacsadé munkanak
voltaképpen soha nincs vége, napi 24 déraban lehetne dolgozni. Aztan
meg jonne a kiégés. Ennek a megel6zése érdekében meg kell tallni
az egyensulyt a munka és a magénélet kozdtt, amit én is a szemem
elétt tartok. Gyerekként Oroszlanyban aktivan kosarlabdaztam, majd
18 éves koromban abbahagytam, de 27 évesen azt éreztem, hogy nagy
sziikségem van a sportolasra, és visszatértem a palyara. Eleinte csak
edzésekre jartam, de késébb — mar Tatabanyan — a Tatabanyai Titanok
csapatdnak megszervezésében aktivizaltam magam, és ekkort6l mar
versenyszer(ien, megyei szinten jatszottam. Egészen addig, amig a tér-
dem ,azt nem mondta”, hogy eddig, és ne tovabb! Azéta még harom-
szor, tehat alkalomszer(ien visszatértem a palydra, legutdbb idén nya-
ron, az Oroszlanyban rendezett nemzetkodzi B33 kosarkupa alkalmaval,
ahol csapatunkkal a masodik helyen végeztiink. Az utolsé meccsiink
mar-mar hollywoodi filmbe ill6 volt. Egy perccel a vége el6tt még négy
ponttal ment az ellenfél, de a végére sikeriilt egyenliteniink. A hosz-
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szabbitasban két ponttal lehetett nyerni, ami a résziinkrél egy triplat
jelentett ebben az esetben. A két csapat rendesen egymasnak fesziilt,
majd a sok probalkozas utan én is ,elengedtem” egy triplat. Tancolt,
pattant a gy(r(in, de beszédiilt. Gy6ztiink — felejthetetlen élmény.

NEHEZ FELDOLGOZNI, HOGY MAR NEM LEHET OTT RENDSZE-
RESEN A PALYAN?

M. T.: Gyakran hidnyzik, de az egészség fontosabb — ha eny-
nyit birt a térdem, akkor ennyit birt. Nem szabad kockaztatni. Idén
év elején egyébként atestem egy térdmiitéten, ott bizonyosodott be,
hogy végleg fel kell adni a kosarlabdat. Néha ,rendetlenkedem” - bi-
zonyitja ezt az idei néhany kosarazas, illetve azért probalgatok térdet
igénybe vevd egyéb sportokat, mint példaul a tollaslabda, de minden
esetben jelzi a térdem, hogy nem fog menni. A kosarlabda szerepét
jelenleg atvette a kerékparozas. Szerencsére itt nincs olyan jellegl
terhelés, mint a kosarlabdaban, igy ezt tudom (zni.

SZINTEN VERSENYSZERUEN?

M. T.: Nem, dehogy. Hobbiként, de azért a célkitlizések innen
sem hianyozhatnak. Minden évben igyekszem egy altalam meghata-
rozott tavolsagot letekerni. Az idei évre 3000 km-ben hataroztam ezt
meg, és egy kis triikkel, vagyis a spinningedzéseken megtett tavok
beszamitdsaval. Szerencsére Oroszlany idedlis adottsagokkal rendel-
kezik: a Vértes csodas hely, és a varoshol kilépve mar percek alatt gyo-
nyor(i tajon hajthatom a pedalt. Egy harom- és egy egynapos Balaton-
kort is teljesitettem mar az elmult években, és egy remek tarsasaggal,
az Oroszlanyi Tekerg6k csoporttal is jarok turazni. A csoport tagja egy
hetven feletti Ur is, aki nemegyszer jobban birja a tempét, mint mi,
harmincasok, negyvenesek, szdval a bringdzasban is van hova fejlédni.
Az ilyen teljesitmények példaértékiiek szamomra.

VAN OLYAN KISEBB VAGY NAGYOBB VAGYA, ALMA, AMELYET
ROVIDEBB VAGY HOSSZABB IDON BELUL SZERETNE MEGVALO-
SITANI?

M. T.: Nagyok nincsenek, kisebbekb6l béven van. Leginkabb
az, hogy fejlesszem az angoltudasom, és németdl is megtanuljak. Van
egy sajat YouTube-csatornam, illetve SoundCloud-profilom - ezeken
.csemegézgetem” 6ssze az altalam kedvelt zenéket. Szeretnék még
zenéléssel foglalkozni hobbiszinten, ehhez egy komolyabb DJ-kont-
roller beszerzését is tervezem. Ami rendkivil fontos a szdmomra, az
az, hogy a nagyon szoros, szinte mar testvéries barati kapcsolataimat
megGrizzem. Szerencsére gyakran, hetente dsszejarunk, ha barme-
lyikinknek gondja van, ott vagyunk egymasnak segitségként. Nem
feltétlendl kell nagy dolgokra vagyni, mert a nagy dolgok talan éppen
azok, amelyek kitdltik a mindennapjainkat, csak nem igazan vessziik
észre Gket. llyenek a baratok, a csalad, és egyébként a kollégak is,
mert borzasztéan fontos az életben a munkahelyi, munkatarsi kdzeg.
Ebbdl a szemponthdl is szerencsés vagyok, mert a Walternél valoga-
tott csapat jott dssze. Ezeket a ,dolgokat” tehat egyrészt észre kell
venni, masrészt értékelni kell, és akkor az ember - ha talalkozik is
nehézségekkel az életben, mert az elkeriilhetetlen — megdrizheti a jo-
kedvét, stabilitasat. m
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FOKUSZTEMA

STUTTGARTRA

ERDEMES

A JOVO MOST VAN - AZ
IDEI AMB TECHNOLOGIAI
UJDONSAGAI

»> Szerz0: Szabd Marton

ODAFIGYELNI

»  AKI ARRA KIVANCSI, HOGY MILYEN UJ ESZKOZOK ES TECHNOLOGIAK JELENNEK MAJD MEG A GEPI
FORGACSOLAS TERULETEN, VAGYIS MILYEN GEPEKBE, SZERSZAMOKBA ES KIEGESZITOKBE ERDEMES
INVESZTALNI, AZ JO ESELLYEL VALAMELY SZAKKIALLITASON, FOKENT NEMETORSZAGBAN ,NEZ KORBE”.
A NEMET IPARI EXPOK KOZUL IS KIEMELKEDIK A STUTTGARTI AMB FEMMEGMUNKALASI SZAKVASAR. <«

Az idén szeptember kozepén rendezett stuttgarti AMB,
a fémmegmunkalasi agazat egyik vezet§ kiallitasa ezuttal is rekor-
dot dontdtt. A 120 ezer négyzetméteres kidllitasi teriileten 1553
kiallité mutatta be a fémforgacsoldsi szakma legtjabb technolégia-
it, berendezéseit és szerszamait, amelyekre kozel 100 ezer latogatd
volt kivancsi. Az érdekl6dés mértéke persze nem meglepd, hiszen
a fémmegmunkalas olyan alaptechnolégia, amely szamos iparag-
nak ,dolgozik be”. Koztik olyan hlizéagazatoknak is, mint a jarmd-
ipar, a berendezésgyartds, és kozvetetten — példaul froccsontd vagy
présszerszamok gydrtdsa révén — a miianyagalkatrész-elgallitéknak,
illetve az elektronikai iparnak is, hogy csak néhany példat emlitsiink.
Ezt a felsorolast nézve azonban a magyar ipar szerkezetére is raisme-
riink, hiszen éppen ezek az agazatok hizzak a hazai ipari termelést,
és jelentik szazezrek megélhetését. A hazai fémmegmunkald vallalko-
zasok eredményessége, sikeressége ezért a teljes magyar gazdasag
szempontjabdl is kiemelt fontossagu. Marpedig a magyar fémmeg-
munkald cégek is csak akkor maradhatnak hosszabb tavon verseny-
képesek, ha az Uj technolégiakat, igy az egyre nagyobb teljesitmény(i
forgacsolégépeket, -szerszamokat, mérG- és mindség-ellendrzési,
valamint munkadarab- és szerszamkezel6 rendszereket, robotokat,
mérndki szoftvereket, kiegészitd digitalis gyartasi megoldasokat, va-
lamint szerelési kiegészitéket alkalmazzak. A kétévente jelentkezd
AMB-n éppen ezeket lehet — és lehetett idén szeptemberben is —
megismerni. Ezért érdemes odafigyelni erre a szakvasarra, illetve az
ott kiallité gyartok, tudomanyos intézmények és szakmai szervezetek
megallapitasaira, vélemeényere.

SOK MULIK A KIEGESZITO RENDSZEREKEN

Biztosan sokan emlékeznek arra az id6szakra, amikor a lap-
topokhbal, illetve késBbb tablagépekbdl még messze kevesebbet ér-
tékesitettek — legalabb is Magyarorszagon —, mint PC-kb&l. A sza-
mitdstechnikai tzletek komfortos drukapcsoldssal a szamitégépeket
periféridkkal egylitt kezdték el &rulni, mondvan, hogy a felhasznaldénak

nyilvanvaléan sziiksége lesz egérre, monitorra, billenty(izetre - és tel-
jesen igazuk volt, mert ezek nélkiil ,nehéz" hasznalni egy PC-t. Erde-
kes parhuzamot lehet vonni: ma mar a fémmegmunkalé berendezések
80 szazalékat is periféridkkal egylitt értékesitik a fejlettebb piacokon.
Az ok egyszer(: a fémmegmunkald cégek leterheltek, a termelésre és
amindseégi elvarasok teljesitésére 6sszpontositjak eréforrasaikat, ezért
a gepgyartoktdl és a rendszerintegratoroktol azt varjak el, hogy gyakor-
latilag kész gyartasi megoldasokat szallitsanak szamukra — nekik mar
csak a ,startgombot” kellien megnyomniuk. Tébbek kozott erre hivta
fel a figyelmet Hansjorg Sannwald, a szakvasaron kiallité Bosch Rexroth
CNC-rendszerekkel foglalkozé termékmenedzsere. A szakember hoz-
zatette: mind fontosabba valik, hogy a kiilonféle felhasznaléspecifikus
kiegészitéket, mint példaul a ki- és betoltd rendszereket egyszeriien és
gyorsan lehessen integrélni a mar meglévé, miikodé gépkoncepcidkba,
és természetesen a vezérlésbe. Emellett az is |ényeges, hogy a szer-
szamgépek periféridi magasabb szint{ rendszerekb6l érkezd szoftveres
parancsok utasitasara felismerjék és kezelni tudjak az Ujabb és Ujabb
gyartandé munkadarabokat, termékeket. ,Decentralizalt, intelligens
hajtasrendszerekre van sziikség, és persze megfelel6 gép-gép (M2M)
kommunikdcidra, amelynek az OPC UA-szabvanynak kdszonhetGen mar
nem lehet akadélya” - jegyezte meg Hansjérg Sannwald.

Ha visszatériink a PC-s példara, ott is azt lathatjuk, hogy egy
.gyenge” periféria, példaul egy rosszul miikédd egér vagy billentylizet
a csucsra konfiguralt géppel végzett munkat is kifejezetten lassuva,
kellemetlenné teheti. A gyartas teriiletén is gyakran aprénak t(ing
részleteken mulik a hatékonysag.

Példaul a megfogdkon. Erre mutatott rd Henrik Schunk, az
AMB-n kiallité — megfogo- és szerszambefog6 rendszereir6l ismert —
Schunk vallalat vezérigazgatéja. Kifejtette: az lizemek szamdra els6-
sorban az jelent kihivast, hogy mikozben egyre nagyobb az elGallitott
termekvariaciok, illetve méretvaltozatok szama, a vev6k azt varjak el
— és averseny is erre kényszeriti a kinalati oldalt —, hogy féken tartsak
a gyartasi koltségeket. A gyartok nagy teljesitmény(i gépekkel igyekez-
nek ezt az ellentétet feloldani, de a gépek dnmagukban nem feltétlentil
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adnak valaszt a kihivasra. Hiaba rendelkezik egy iizem cstcstechnold-
gias szerszamgepekkel, ha a munkadarab-betdltés és -kivétel, a mun-
kadarab-megfogds, a szerszdmbefogas és a szerszamcsere lassU.
F6ként akkor, ha nem sorozat-, hanem egyedi vagy kis szérids gyartas-
rél van sz6, ahol a megmunkalandé alkatrészek sokfélesége jelentés.
llyenkor fontos szerepiik van a kiilénb6z8 geometriakat és méreteket
automatikusan kezelni képes megfogorendszereknek. Ezek alkalma-
zasaval a kkv-k 10-50 szazalékkal is novelhetik termelékenysegiiket,
méghozza — a szerszamgépek drdhoz képes - kis koltségli kiegészitok
beszerzésével.

ALL-IN GYARTASI MEGOLDASOK

Amir6l a Schunk vezérigazgatdja beszélt, az meglehet&sen
komoly dolog, talén az egyik legkomolyabb a forgdcsolészakmaban. Aki
képes csokkenteni a mellékidéket, aki képes gyorsan atallni egy Ujabb
kis sorozatra vagy egy masik egyedi alkatrész gyartdsara, s6t eltérd
alkatrészeket egymas utan, folyamatdaban képes gyartani, az rengeteg
id6t nyer, aki pedig id6t nyer, életet nyer — a piac nyelvére forditva:
versenyel6nyhoz jut. A tobb tiz- vagy akar tobb szazmillio forint értekid
szerszamgépeknél minden Uresjérati perc tetemes veszteséget jelent.
Nemcsak a termelékenysége ndvekszik annak a felhasznalénak, aki
a maximalis hatékonysagra torekszik, hanem a beruhdzasai is gyorsab-
ban tériiinek meg. Persze melyik forgacsold cég ne torekedne nagyobb
gépkihasznaltsagra, hatékonysagra? Szinte mindenhol tesznek valamit
azert, hogy a gépek és a forgacsolo szakemberek — koztiik a gépkeze-
|6k, CNC-programozok - teljes ,fordulatszamon” dolgozzanak. A prob-
léma azonban az, hogy ha minden és mindenki csucsra van jaratva,
akkor kevés az id6 arra, hogy a jovével foglalkozzanak.

A jov6 pedig a gyartds digitalizacidja és automatizalasa. A di-
gitalis vagy papirmentes termelésre vald atallast azonban csak elkez-
deni lehet, a tovabbiakban 6rokzold feladatta valik, és egy-egy ilyen
projekt még a nagyobb vallalatok esetében is nagy falatnak szamit, hat
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még a kkv-knal. Az automatizalast nézve hasonlé a helyzet. Mindenki
a magasabb foku automatizaltsagrol, a robotok forradalmarol, az ipar
4.0-r6l beszél, mikozben a magyarorszagi gyarakban, foként a kis- és
kozépvallalkozasok (izemeiben egyel6re csak szerény mértékben je-
lennek meg a legfejlettebb robotrendszerek, illetve a digitalis gyartasi
megoldasok. Szerencsére azért akadnak mintaszer(i tizemek - ezek
els6sorban nagy nemzetkozi vallalatcsoportok hazai telephelyei, illet-
ve néhany olyan magyar tulajdont cég, amelynek vezetdi értik a jovo
lizenetét. Ez a helyzet a piac meghatdrozé szerszamgépgyartoi el6tt
sem ismeretlen, ezért igyekeznek ,plug-and-play” rendszereket kindlni,
méghozza ,,csomagban”.

Nyilvanvaléan nem dobozos termékr6l van sz, hanem arrdl,
hogy a felhasznalé egy projekt keretében juthat hozza egy ,kész" ter-
melési rendszerhez. Annak részeként szerszamgéphez, azt kiszolgald
robothoz és okosmegfogokhoz, szerszdmazonosité RFID- vagy mun-
kadarab-ellenérz6 vision rendszerhez, valamilyen szerszamtdrolasi és
szerszammenedzsment-megoldashoz, CAM-rendszerhez, gépteljesit-
mény-monitorozo szoftverhez és igy tovabb. Ezeket - idedlis esetben
— egyetlen rendszerintegrator telepiti az lizemben, igy a felhaszna-
lonak csak annyi a dolga, hogy elinditsa és hasznalja a gyartocellat.
llyen komplex projektek mar itthon is szép szdmmal akadnak, de tulzas
lenne azt dllitani, hogy trendszer( lenne az, hogy kiils6 rendszerszalli-
ték komplett gyartasi megoldast telepitenek. Abban azonban biztosak
lehetiink, hogy hamarosan jellemz6ek lesznek az ilyen projektek.

Az AMB-n peldaul a japan Mazak két olyan géptipust is be-
mutatott, amely gyakorlatilag komplett gyartécellaként értelmezhe-
td. Ezekben a berendezésekben a megmunkalas elétti munkadarab-
el6készitést, valamint a szerszamcserét robot végzi Ugy, hogy mind
a munkadarabokat, mind pedig a szerszamokat a rendszerbe integralt
tarakbol veszi ki, illetve azokba helyezi be a szerszamokat, illetve a kész
darabokat. Egy ilyen ,ready-to-use” megoldas mar jé alap arra, hogy
ember nélkiili m{iszakokat vezessenek be az tizemekben, nyilvanvaléan
valamiféle ember altali tigyeleti feliigyelet mellett.
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FELNI VAGY TULELNI?

A fémmegmunkalé cégek kdrében évek 6ta novekszik a fé-
lelem, hogy a jov6ben piacot veszithetnek az elektromos és hibrid
hajtasu jarmivek elterjedésével, a hagyomanyos hajtaslancu jarmiivek
kiszoruldsaval. Az AMB-n természetesen ez a téma is széba keriilt,
és a szakemberek megnyugtattak a forgacsoldszakma keépviselGit.
Az egyik neves német szerszamgyartd vallalat értékesitési igazgato-
ja példaul azt mondta: a tisztan elektromos hajtas térhdditdsa nem
csokkenti majd a megmunkalandd komponensek szamat, a hibrid
hajtasok révén pedig kifejezetten béviilnek majd a megmunkalasi fel-
adatok. Az mas kérdés, hogy ezzel egyiitt a femmegmunkald vallal-
kozasok Uj kihivasokkal nézhetnek majd szembe, de szerencseére ez
nem a munka nélkil maraddst vagy a teljes profilvéltast jelenti, hanem
azt, hogy a preciziés megmunkalasok felé kell elmozdulniuk, ugyanis
peéldaul az elektromotorok haza rendkiviil preciz forgdcsoldsi képessé-
geket igényel, és persze nagy sebesség mellett.

Ezt a véleményt mas szakemberek is megerGsitették.
A szerszamgyartok korében szakmai konszenzus van arrdl, hogy az
elektromos csatlakozéasok, a véaltéhazkomponensek, a villanymotorok,
a hitérendszer-részegységek egyarant preciziés fémmegmunkalast
kivannak meg, és annak ellenére, hogy az elektromobilitds trendje
egyitt jar a konnyliszerkezetli elemek megjelenésével, a fémmeg-
munkalasi eljarasokkal késziil§ alkatrészek és komponensek esetében
nem valdszinii a szélergsitéses technolégidk (CFRP és GFRP) elGre-
torése. Ezek helyett inkdbb a h&formazott acélokat részesiti majd
el6nyben a jarmdipar. Persze a konny( (lightweight) anyagok hasz-
nalata azért jelentds hatdssal lesz a megmunkalasi technolégidkra.
A nanokarbid szerszamok alkalmazasara, a magas hémérsékleti 6t-
vozetek felhasznalasara, illetve az Uj bevonatolasi technoldgiak meg-
jelenésére és felfutdsara lehet szamitani.

Az anyaglevalasztasi technolégidkat alkalmazé fémmegmun-
kalé cégek korében nem csak az elektromobilitds csokkend alkatrész-
igénye miatti ,para” jelent meg. A szakmaban az additiv (3D-s) gyar-
tasi technologiak elterjedése is félelmeket szilt. Az AMB férumain
megszolald szakemberek ezt is alaptalannak tartjak. Az aggodas he-
lyett inkabb eléremenekiilést javasolnak, egészen pontosan azt, hogy
a forgacsold cégek nyissanak az additiv gyartasi technolégiak felé, és
kombinadljak azokat a hagyomanyos forgacsolasi eljardsokkal. Ezaltal
nemhogy lemaradnak a versenyben, hanem éppen ellenkezdleg: ver-
senyelGnyre tesznek majd szert.

A .kombinalas” egyébként nem csak ilyen formaban hate-
kony. Az AMB-n a DMG Sauer és a Mazak is megjelent olyan be-
rendezésekkel, amelyek |ézerhegesztésre és dttengelyes megmun-
kalasra is alkalmasak.

_1 Asajtétdjékoztatdn a legujabb marocsalad is széba kerdilt
_2 Mirko Merlo, a Walter igazgatétanacsanak elnoke
az AMB alkalmaval rendezett sajt6eseményen
_3 Szakmai eszmecsere a Walter standjan a szeptemberi
AMB 2018 szakvasaron

PUSZTAY GABOR

szakmai vezetd
gabor.pusztay@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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NAGY ESELY A KIS CEGEKNEK

Az idei AMB-re latogaték meggy6z6dhettek arrél, hogy
azok a megoldasok, amelyekrél néhany éve még jovétechnoldgia-
ként beszéltek, mar inkabb a jelent képviselik. Nagyon ugy fest, hogy
a gépgyartok, a robotos cégek, a szenzorgyartok, a meg- és befo-
gorendszerek gyartoi végre megértették azt, hogy az ipar 4.0, illetve
altaldban az ipari folyamatok digitalizacidja, valamint a magas foku
automatizaltsdg felé vezetd Ut a kkv-k szamara tulsadgosan meredek
és rogos lehet. Eppen ezért integralt megoldasokkal, gyartoi koopera-
ciok réven hasznalatra szinte azonnal kész, korszer(i, automatizalt és
persze adatokat szolgaltato rendszerekkel jelennek meg a piacon, igy
a kisebb izemek a reméltnél gyorsabban zarkdzhatnak fel a nagyval-
lalatok technoldgiai szintjéhez és elvarasaihoz. Olyan gyartékka val-
hatnak, amelyek képesek lesznek kis sorozatok és egyedi alkatrészek
hatékony el6allitasara, megfelelhetnek a mind magasabb pontossagi
igényeknek, és rugalmasan kezelhetik a megbizok gyakran gyorsan
valtozo igényeit is. B
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XXL MERETU ALKATRESZEKHEZ h

RT56M

HATEKONYSAG ES

RUGALMASSAG

A rendszerlapkakra épiil6 M4000-es mardcsalad sokoldalu-
saga mar régota ismert. A négyélli pozitiv valtolapkak sokféle mard-
kivitelben (sik- és sarokmarok, nagy T-horonymardk, nagy el6tolasu
koncepcid, kukoricamaroék stb.) torténd alkalmazhatésaga nemcsak
a szerszamkaltséget, hanem a logisztikai és raktarozasi tébbletrafor-
ditast is minimalizalja. A fix lapkafészkes szerszamok altalaban 160
mm atmeér6ig elérhet6k. Most négy Uj kazettaval, az F2010-es mard-
rendszer segitségével az M4000 el6nyei 80-tol akar 315 mm atmérsig
kihasznalhatdk: nagy méret(i munkadarabokhoz nagy atméréjd sarok-
vagy sikmaro, illetve nagy el6tolasu mard épithetd.

MENETMARAS

FOKUSZBAN AZ

UNIVERZALITAS

A nagy méret{i menetek megmunkalasaban kiemelkedd ter-
melékenységet, esetenként a menetflurassal azonos megmunkalasi
id6t és nagyfoku folyamatbiztonsagot hozott a Walter két- és ha-
romsoros, haromél(i lapkat hasznalo véltélapkas menetmardcsaladja.
A T2711 és T2712 jelzésii szerszdm mellé megérkezett a legsokolda-
libban felhasznalhaté T2713 egysoros szerszam is. El6dei a terme-
lékenységet szem el6tt tartva, a legrévidebb megmunkalasi idg ér-
dekében tobb lapkasorral rendelkeznek, és 2xDc, valamint 2,5xDc
mélységli menetek marhatok veliik. Azonban a tobb lapkasor kismér-
tékben korlatozza a rugalmassagot: a kivalasztott szerszdmban a so-
rok kozotti tavolsagnak mindig a megmunkalt menetek menetemelke-
dése egész szamu tobbszordsének kell lennie.

Nagyon véltozatos termékpaletta gyartasa esetén nem fel-
tétlenil a gyorsasag, inkabb az univerzalitas all a fokuszban; ebben
az esetben a legjobb valasztas a T2713. Egy lapkasoros kivitele kiter-
jeszti az egy szerszamtesttel megmunkalhaté menetek tartomanyat,
a kisebb ébredd radidlis er6k miatt pedig akar 3xDc mély menetek
is marhatdk vele. A szerszamtest forgacshornyokkal rendelkezik, igy
a gyakran tapasztalhaté probléma, hogy a szerszamtest és a munka-
darab kdzé beszorul6 forgacs ,elnyomja” a menetmardt, és nem lesz
kaliberes a menet, nem lép fel. A tokéletes forgacseltavolitast bels6
hiités segiti, amely atallithato radidlis (dtmend menetekhez) és axialis
(zsdkmenetekhez) kilépésdre.

PUSZTAY GABOR

szakmai vezetd
gabor.pusztay@walter-tools.com
www.walter-tools.com

TIPP:
A KAZETTAS RENDSZER ELONYE, HOGY EGY SZER-
SZAMTEST TOBBFELE ALKALMAZASHOZ ATSZERELHE-
TO A KAZETTAK CSEREJEVEL, ES ESETLEGES UTKO-
ZESKOR NEM KELL A TELJES SZERSZAMOT
LESELEJTEZNI, A SERULT KAZETTAK POTLASAVAL

A MEGMUNKALAS FOLYTATHATO. AZ F2010-ES MARO-
FEJBEN A SiKFUTAS BEALLITHATO, iGY KIVALO FELU-
LETMINOSEGEK ERHETOK EL, AKAR WIPER SIMITO-
LAPKAK ALKALMAZASAVAL.

TIPP:
A MENETMARAS A MEGMUNKALT ANYAG ES A SZER-
SZAMKINYULAS FUGGVENYEBEN NEM MINDIG ERED-
MENYEZ TOKELETES FELULETMINOSEGET. A FELLEPO
REZGESEK ORVOSLASANAK TOBBFELE MODJA VAN:

A D61 REZGESCSILLAPITO LAPKAGEOMETRIA ALKAL-
MAZASA VAGY A FORGACSOLOSEBESSEG CSOKKENTE-
SE, ES EGYIDEJULEG A FOGANKENTI ELOTOLAS
NOVELESE. ESETENKENT RADIALIS FOGASMEGOSZ-
TASRA IS SZUKSEG LEHET.
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—HAZAI SIKERSZTORI

EGY SZERSZAM-
GEPGYARTO
SZERSZAMAI

MEGOLDASAINK
KULONLEGES
FELADATOKHOZ

» A KECSKEMETI MAG HUNGARY KFT. SZERSZAMGEPEK

AZ MAQ HUNGARY
KFT.-NEL
»> szerz0: Szaho

KULCSFONTOSSAGU KOMPONENSEIT GYARTJA. AZ UZEMBEN
ELOALLITOTT ALKATRESZEK ES HEGESZTETT
FEMSZERKEZETEK MEGMUNKALASANAL KIEMELT SZEREP JUT

A WALTER SZERSZAMOKNAK. <

Marton

Rakerdezett mar valaha arra, hogy fodrasza, borbélya milyen
olléval dolgozik, és a kezében diszkréten csattogd eszkdz mennyibe
keriil? Ha példaul egy orszagszerte ismert, ,mend” helyre jar, ne cso-
dalkozzon, ha a keze iigyében |év6 specidlis fodraszollét 150 ezer és
1 milli¢ forint kozotti artartomanyba helyezi majd a mesterfodrasz.
A profi hajszobraszok és borbélyok — még ha gyakran ugy is tiinik,
hogy végtelen iddvel és tiirelemmel rendelkeznek — nagyon is szamol-
nak az idgvel, és persze az annak fliggvényében realizélhaté bevétel-
lel. A cslcskategorids ollék szamukra a hatékonysag eszkozei. Olyan
szerszamok, amelyekkel gyorsan és minimalis hibdval dolgozhatnak.
igy szolgalhatnak ki adott idé alatt tobb iigyfelet, akik raadasul elé-
gedettek lesznek az eredménnyel. Erdemes tehat tanulni abbdl, ahogy
és amilyen szerszamokkal a mesterek végzik a munkajukat. Ez a for-
gacsolas terliletére is érvényes, éppen ezért egy olyan cég szakmai
irdnyvonalait mutatjuk be, amely szakteriiletének valédi mestere: az
MAG Hungary Kft. preciziés szerszdmgépek komponenseit llitja el6.
Tehat olyan részegységeket és rendszereket, amelyektdl a — raadasul
szintén szakmabeli — felhasznalok maximalis pontossagot és terme-
lekenységet varnak el.

<K0ZCiM> FEJLESZTENEK ES GYARTANAK

Az MAG magyarorszagi térténete a 90-es évek kbzepére vezet
vissza. Egy németorszagi kdzpontd, globalis jelenlétii ipari konszern
1994-ben z6ldmez6s beruhazassal Kecskemeéten épitett lizemet, hogy
ott autdipari lemeztermékek hegesztéséhez hasznalt hegesztokészii-
lékeket, valamint a vallalatcsoport szerszdmgépgyartd cégei szamara

szerszamgépkomponenseket allitson el6. A kecskeméti gyar rendkiviil
sikeres volt, igy tobb Gtemben bdvitették a telephelyet, ugyanakkor
2008-ban a német konszern a kecskeméti izemben végzett tevékeny-
ségeket magaban foglald divizidit egy amerikai holdingcégnek, egészen
pontosan az MAG-csoportnak értékesitette. Az MAG a 2000-es évek
végetdl egyre jelent@sebb szerepléve valt a nemzetkozi szerszamgeép-
piacon, 2015 novemberében azonban a tajvani FFG (Fair Friend Group)
felvasarolta a csoportot. Az MAG Hungary Kft. — kdzvetlen anyavalla-
lata, a németorszagi eislingeni kdzpontd MAG IAS GmbH-n keresztiil
— avilag egyik legnagyobb szerszamgépgyarté cégcsoportjanak tagja-
va valt. Az FFG szamos iparagban érdekelt, igy a szerszamgépgyartas
mellett — tdbbek kozdtt — az anyagmozgatogép-gyartasban, a nyom-
tatottaramkor-el@allitasban és a televizidgyartasban is aktiv és erfs
piaci szerepl6. Az FFG szerszamgépes divizidja mintegy 37 céget foglal
magaban, a szerszamgépkomponensek, illetve szerszamgépek gyar-
tasaval foglalkozd telephelyek szama pedig 6tven.

— Itt, Kecskeméten 1994 6ta hagyomanyosan az autéipar-
ban hasznalt hegesztkésziilékek, illetve szerszamgépkomponensek
gyartasaval foglalkozunk. Az elmult évtizedek soran - telephelyiink
bévitésével és technoldgiai fejlesztéseivel parhuzamosan - a ter-
mékportfoliénk is kiszélesedett. Mig kordbban szerszamcseréléket,
palettacserél6ket, palettatovabbitékat, ontvény és acél gépagya-
kat allitottunk eld, ma mar manudlis és automata munkadarab-to-
vabbitd rendszereket is gyartunk. Emellett 4j termékkort alkotnak
a szerszamgeépek miikodtetésehez sziikséges folyadékok, azaz
a hiit6- és hidraulikakdzeg, illetve a s(iritett levegd ellatasat vezérlé
egyseégek szekrényei.




Telephelyiink feladata nemcsak a gyartds, hanem a német-
orszagi anyavallalatunktél érkez6 alkatrészrajzok, modellek alapjan
CNC-programok készitése is, s6t az utdbhi években egyre tobb ter-
meékfejlesztési projektet inditottunk el, a termékportfdlionk legijabb
termekeit pedig mar 100%-ban itt, Kecskeméten fejlesztjik, tehat az
eredeti konstrukcids terv is hazon beliil késziil — mondta Angyan Ta-
mas, aki 2002 6ta dolgozik az MAG Hungary Kft.-nél, és vezeti a gyar
forgacsoldiizemét.

Az alkatrészek és részegységek elGallitasa jellemz&en lang-
vagassal, illetve szemcseszdrasos feliilet-el6készitéssel kezdddik,
majd a lakatosiizemben egyszer(ibb elémegmunkalasokkal, igy példa-
ul furdssal vagy lemezhajlitdssal folytatddik. A darabolt alapanyagok
vagy a hegeszt6iizemben, vagy a forgacsoléiizemben folytatjak dtju-
kat. A hegeszt6iizemben az egyes elemekbdl dsszeallitjgk a szerke-
zetet, amelyet — ha sziikséges — a forgacsolélizemben mar szerke-
zetkész allapotban munkalnak meg. Az alapanyagok egy masik része
a darabolas és a fellilet-el6keszites utan kdzvetlenil — tehat nem egy
fémszerkezet részeként — keriil a forgacsoléizembe. Az MAG és mas
gyarték szerszamgépeibe beépiild komponenseket végiil a szereldé-
ben szerelik készre.

NAGY MERETEK, KIS TURESEK

- Uzemrésziinkben darabolt, langvagott munkadarabok
vagy komplett hegesztett szerkezetek, ontvények megmunkdlasat
végezzilk forgdacsolasi eljarasokkal. JellemzGen hengerelt, hlzott
fém alapanyagokbdl, kiilonféle alakt zartszelvényekbdl, lemezekbdl,
négyzetes, téglatest formakbdl dolgozunk. Tevékenységiink egyedi
gyartas, és szamos olyan megrendelésiink van, amely valéban egye-
di, tehat nem visszatér6 munkafeladat. A ,nagyobb” sorozataink jel-
lemzGen 4-5 darabosak, illetve vannak olyan komponensek, amelyek
tohb, a vallalatcsoportunkhoz tartozé szerszamgépgyarté termékeibe
is beépiilnek. Ezekbdl visszatér6en 5-10 darabot allitunk el6 — és ese-
tlinkben az ilyen projektek mar ,nagy szérias” gyartasnak tekinthetdk.
Korabban esztergagépekkel is rendelkeztiink, de jelenleg mar csak
megmunkalokdzpontokkal, illetve marasi technoldgidval dolgozunk.
Szamunkra a kihivast nem az anyagfélék jelentik — hiszen tébbnyire
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otvozetlen szerkezet(i acél, illetve aluminium az alapanyag —, hanem
az, hogy a megmunkalandd darabok tdmege, illetve a mar hegesztett
fémszerkezetek mérete kifejezetten nagy, réadasul egy fémszerkezet
teljesen masként viselkedik megmunkalas kdzben, mint egy témbos
munkadarab - legf6képpen lényegesen nagyohb rezgésekkel kell sza-
molnunk a hegesztett fémszerkezetek esetében. Mindekdzhen ext-
rém pontossagot kell elérniink, hiszen produktumaink, igy példaul az
Y dllvanyok vagy a gépagyak, olyan komponensei a szerszdmgépeknek,
amelyek alapvet6en meghatarozzak azok pontossagat. Tehat jelen-
tés részben a mi pontossagunkon mulik az, hogy a végtermék, vagyis
a szerszamgép mennyire lesz pontos — és persze értékes, illetve ver-
senyképes a piacon. A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy tébb négy-
zetméteres munkadarabokhoz szazad milliméteres pontossag tarsul.
A pontossagot |ézerkollimatorral, illetve Magyarorszagon ritkasagnak
szamitd, nagy méretli mér6gépekkel tudjuk ellendrizni — jegyezte meg
az lizemvezetd.

MI KELL A JO MUNKAHOZ?

,J6 munkahoz idg kell” — tartja a mondds, amelyhez a magyar
és valoésziniileg a teljes kelet-eurdpai kulturdban nem kevés szarkaz-
mus tarsul, hiszen elsdsorban akkor hasznaljuk, ha valami az elvartnal
lassabban készll el. Persze ennek a mondasnak azért igazsagtartal-
ma is b6ven akad, f6ként az egyedi gyartasban, ahol nem feltétleniil
a gyorsasag az elsddleges.

— Gyakran tébbtonnas munkadarabokat is megmunkalunk, és
nyilvanvaléan nem kell részletesen magyardznom, hogy ilyen feladat
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esetében egész egyszerlien nem hibazhatunk. Maximalis precizitassal
kell dolgoznunk, hogy elsére tokéletes alkatrészt gyarthassunk. Eppen
ezért a maximalis biztonsagra és a mingségre 6sszpontositunk minden
terlileten, a szerszamozas esetében pedig az atlagosnal is nagyobb
figyelemmel jarunk el. A minéségre valé torekvés ugyanakkor nem
jelenti azt, hogy a teljesitmény ne lenne lényeges a szdmunkra, s6t
a forgacsoldszerszamoktél kifejezetten azt varjuk, hogy a pontossag
mellett hatékonysagot is biztositsanak nekiink. Ebbdl kévetkezik, hogy
szerszamfronton magasra tettiik a lécet, és csak azoknak a szerszam-
gyartoknak van eseélyiik arra, hogy partneri kapcsolatot alakitsunk ki
veliik, amelyek hitelt érdeml6 mddon be tudjék bizonyitani, hogy egy
vagy tobb megmunkaldsi szegmensben vagy egy adott miveletnél ter-
mékeik a legjobbak, amiért érdemes azokat valasztani a piacon elér-
het8 egyéb produktumok helyett. A bizonyitas egyik klasszikus médja
a szerszamteszt. Erre is nyitottak vagyunk, de csak nagyon szigoru
feltételek mellett, hiszen nem teszt-, hanem forgacsoldiizem vagyunk,
tehat nalunk ,prébalgatdsra” nincs, célzott és szakmailag megalapo-
zott szerszdmtesztekre azonban van lehetdség. S6t a szerszambe-
szallitoktol kifejezetten elvarjuk azt, hogy szdmunkra potencidlisan ér-
dekes Ujdonsagaikra felhivjak a figyelmiinket. Ha ezt nem teszik meg,
akkor voltaképpen attél fosztanak meg benniinket, hogy versenyképe-
sebbé valhassunk — hangstilyozta Angyan Tamas.

HASZNOS KEPLET

Az egyedi és kis szérias gyartdshol adéddéan a kecskeméti
gyar nagy szerszamsokféleséggel dolgozik. A kiilonféle szerszamokhbdl
raadasul a megmunkalandd anyagfélék valtozatossaga, illetve a mé-
retvariaciok miatt jelentds készletet kell tartania. A magas készlet-
szintet — még akkor is, ha az miiszaki szempontbdl indokoltnak tiinik -
minden cég igyekszik csckkenteni. [gy tett az MAG Hungary Kft. is.

— A kétezres évek kozepén a teljesitett gépdérakhoz mérten
15-20%-o0s szerszamkoltség-csokkentést céloztunk meg. Kialakitot-
tunk egy szerszamkivalasztasi metodust, majd tesztek alapjan azt is
meghatdroztuk, hogy a kiilonb6z6 szerszamgyartok mely szerszamfé-
|ék, szerszdmcsoportok esetében képesek kiemelkedd mindségl és

—HAZAI SIKERSZTORI

teljesitmény(i szerszdmokat szallitani. Végiil adott szerszamtipusok-
hoz szerszamgyartékat rendeltiink. A kivalasztds soran nem a szer-
szamok darabdra a mérvadd szamunkra, hanem az, hogy az egyes
szerszamgeépeink géporadijat vessziik alapul, és egy erre szolgalo kép-
lettel azt kalkulaljuk ki, hogy egy-egy szerszammal mennyi ideig tar-
tana, tehat mennyibe keriilne egy adott munkadarab megmunkalasa.
Tehat egy olcsé szerszdm nem olcsd, ha egy extrém magas géporadiju
berendezést egy adott feladat kapcsan haromszor olyan hosszu ide-
ig kell miikadtetni. Es akkor a gép mellett dolgozo, magasan képzett
forgacsolé szakember kollégak bérér6l nem is beszéltem. A tapasztalt,
elkdtelezett szakemberek ideje ma az egyik legnagyobb kdltsegelem
a forgdcsoldszakmaban — mondta az tizemvezetd. A szakember hoz-
zatette: torekvéseik eredményesek voltak. Szerszamkoltségeiket egy
éven beliil 25%-kal sikeriil csokkenteni, és jelent&sen szikiilt a szer-
szambeszallitok korabban meglehet&sen széles kore is. Ennek koszon-
het8en a szerszambeszerzés és -gazdalkodas koltséghatékonyabba,
illetve atlathatobba valt.

SZAKMAI ALAPON

A szerszamgazdalkodas, illetve szerszamfelhasznalas szakmai
alapu racionalizalasat kdvet6en az MAG Hungary Kft. egyre tobb Walter
szerszamot kezdett hasznalni kiilonféle forgacsolasi miivelethez.

— A Walter Hungdria Kft.-vel hosszi évek, de a jelenbél
visszatekintve mar azt mondhatjuk, hogy évtizedek dta egyiitt dol-
gozunk, méghozza csoportszinten, tehat nemcsak itt, a kecskeméti
telephelyen, hanem vilagszerte mas MAG-iizemekben is hasznalnak
Walter szerszamokat. Annak, hogy ma mar a Walter az egyik olyan
szerszambeszallitonk, amelyre batran meriink tamaszkodni mind
a termékek, mind pedig a szakmai tandcsok esetében, tobb nyomds
oka is van. A partnerkapcsolat hosszu évei alatt megoldasjavaslataik
mindig megalapozottak voltak, a szerszamtesztekre pedig legfeljebb
néhany termékkel érkeztek, nem a teljes szortimentjiikkel — mond-
van: szazbdl egy biztosan megfelel majd. Szamunkra ez a szakmaisag
egyik bizonyitéka. Tudjak, hogy hova jénnek, mire van sziikségink, és
persze azt is, hogy milyen lapkaval, komplett szerszammal vagy tech-
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nolégidval lehet egy adott feladatot a lehetd leghatékonyabb médon
megoldani - mondta Angyan Tamas.

— Az MAG kiemelt nemzetkdzi partneriink, amire természe-
tesen biiszkék vagyunk, hiszen egy szerszamgépgyartd valasztasa
jelzésértékii a szakmabeliek szamara. Ezt a bizalmat azzal a szakmai
odafigyeléssel viszonozzuk, amelyet minden Walter-iigyfél megta-
pasztalhat - fiiggetlenil attél, hogy egy nemzetkozi nagyvallalatrél
vagy egy néhany f6s magyar forgacsolémihelyr6l van sz6. A megfeleld
szerszamot, technolégiat ugyanis csak akkor lehet szallitani, ha pon-
tosan ismerjik a partneriink folyamatait, elvarasait, céljait. Ezek az in-
formaciok persze nincsenek kifliggesztve a gyarak keritésére, hanem
.be kell értiik menni”, érdeklédni az tizem vagy akar az egyes cellak,
munkahelyek kihivasairél, megoldandd problémairél, de alkalomadtan
el6fordul, hogy kérdés nélkill is felvetjiik, hogy egy-egy miivelet kivalt-
haté hatékonyabb megoldassal is. Erre mar az MAG Hungary Kft.-nél
is volt példa. Javaslatainkat tehat meghallgatjak, megvitatjak, és az
esetek tobbségében rovid idén belil meg tudjuk tenni a hatékony-
sagnoveld 1épéseket. A forgacsoldiizem szakembereivel — beleértve
a szakmai vezet&ket és a rendkiviil tapasztalt gépkezel6ket — rendki-
vill j6 munkakapcsolatot épitettiink ki. A szakmai egyiitt gondolkodast
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nagyban segiti, hogy személy szerint én is tobb mint tiz évet dolgoz-
tam egyedi gyartdsban, tehat jol ismerem azokat a kévetelményeket,
feltételeket és problémakat, amelyekkel ezen a teriileten nap mint nap
szembe kell nézni. Mindemellett vallalatunk vildgszerte tobb tizezer
forgacsolélizemet szolgal ki szerszamokkal és komplett technoldgiai
megoldasokkal, igy egy-egy kiilonleges feladat esetén sem tarjuk szét
a keziinket, hanem sajat, magyarorszagi mernokségink, illetve nem-
zetkozi kompetenciahdlézatunk tudasat, tapasztalatait felhasznalva
megkeressiik és megtalaljuk a megfelel6 megoldast. Soha nem lgviink
agyuval verébre, vagyis azt valljuk, hogy a technoldgiahoz lehetGség
szerint csak a legvégsd esetben szabad hozzanydlni. A forgacsolas
hatékonysaga az esetek tdlnyomo tobbségében elérhetd a megfeleld
szerszam alkalmazasaval, illetve a mellékid6k csokkentésével. A meé-
rési, szerszam-el6készitési, munkadarab-felfogasi és programozasi
folyamatokban szinte mindig van ,megfoghatd” id6 — mondta LaszIé
Rébert, a Walter Hungaria Kft. teriileti értékesitéje.

PARTNER A DIGITALIZALASBAN

- Maximalisan egyetértiink partneriink meglatasaval. A mel-
lékid6kben jelentds tartalékok vannak vagy lehetnek, éppen ezért
nem voltunk restek, és éltiink a Walter altal felkinalt lehet&séggel,
hogy a cég németorszagi kdzpontjaba utazzunk, és ott megismerjiik
az appCOM szoftvermegoldast, amely az egyes szerszamgépek ese-
tében a kihasznalatlan vagy éppen rosszul kihasznalt mellékid6ket
mutatja meg szamunkra jél értelmezheté modon. Jelenleg is figyel-
juk, mérjik a megmunkalasi teljesitményeket, de nem gép-, hanem
munkadarab-specifikusan az &ltalunk hasznalt termelésiranyitasi
rendszerben. A Walter digitdlis megoldasatél azt varjuk, hogy erre
egyrészt gépspecifikusan is képesek legyiink, masrészt az elemzések
ne kossék le az idénket, hanem az adatgydjtés és kiértékelés legyen
automatikus, mi pedig néhany gombnyomas és képerny&nézet utan
azonnal lassuk, hogy melyik gép, illetve folyamat esetében érdemes
és sziikséges optimalizalast végrehajtanunk. Az appCOM alkalmazésa
jelenleg tesztfazishan van az tizemiinkben. Szintén felkeltették a fi-
gyelmiinket a Walter szerszamautomatai, illetve egy konszignaciés
szerszamraktar létesitésének lehet8ségét is vizsgaljuk. Minden olyan
megoldasra nyitottak vagyunk, amely noveli a hatékonysagunkat, és
csokkenti az olyan adminisztracios terheket, amelyek az értékteremtd
szakmai munkatdl vesznek el id6t. Kedvezgen itéljik meg azt, hogy
a Walterre ezen torekvéseink megvaldsitasaban is szamithatunk - je-
gyezte meg Angyan Tamas iizemvezetd. m

_1 L&szI6 Robert, a Walter Hungéria Kft. értékesitéje és Angyan
Tamas, az MAG Hungary Kft. forgacsoldizemének vezetdje

_2 Azlizem f6 tevékenysége az egyedi gyartas, szamos
megrendelés nem visszatér6 munkafeladatot jelent

—3 ECO HT menetfare

_4 Az MAG Hungary Kft.-nél szerszamgépek nagy és nehéz
komponensei is késziilnek

_5 Az appCOM szoftvermegoldas segiti a mellékid6kben rejld
tartalékok feltarasat

—6 LNHU Tiger-tec Gold lapka

LASZLO ROBERT

teriileti képvisel6, szaktanacsadd
robert.laszlo@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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_KOMPLEX SZOLGALTATASOK

SZERSZAM-

RAKTAR

1 NEGYZET-

METEREN?

HELYUKON KEZELJUK
A DOLGOKAT

»» szerz6: Szabo
Marton

»» A FORGACSOLOUZEMEKNEK SOK ESETBEN ELEGENDO LENNE KISEBB
BERUHAZASSAL SZERSZAMLOGISZTIKAI HATTERUKET FEJLESZTENIUK
AHHOZ, HOGY EGY UJABB, NAGY ERTEKU SZERSZAMGEP BEALLITASAVAL

FELERO KAPACITASNOVEKEDEST ERJENEK EL. <«

Egyes izemek kizérdlag azaltal igyekeznek termelékenyebbé
valni, hogy tobb tiz- vagy szazmilli¢ forint értékben vasarolnak tjabb
szerszamgépeket, amelyek mellé egyre nehezebb szakembert talalni.
Egy ilyen beruhazas azonban esetenként olyan lehet, mintha agyuval
I6nének verébre. Mas lizemek inkdbb alaposan megvizsgaljdk a haté-
konysagndvelés kdltségkimélébb lehetdségeit. Ez utébbi megkdzeli-
téssel nemcsak egyetértiink, hanem olyan toolmenedzsment-, illetve
logisztikai megoldasokat is kinalunk, amelyek viszonylag kis beruhaza-
si igény mellett eredményeznek jelentds hatékonysagndvekedést vagy
koltsegcsokkentést — akar egyszerre mindkettédt.

MIROL IS VAN Sz0?

A szerszammenedzsmentnek tobb rétege vagy aga van, hi-
szen a beszerzéstdl a tarolason és a gyartas szerszamokkal valo el-
latasan at a szerszamfelhasznalas kilonféle szempontd kontrollja,
illetve elemzése is része ennek a tevékenységnek. Mindebbdl kovetke-
zik, hogy a szerszammenedzsment egy gyarto cég szervezetének tobb
szintjén is megjelenik, és nem csekély adminisztraciéval jar. Vagyis
jart egészen addig, amig meg nem jelentek azok a — kinalatunkban
is elérhetd — szoftveres és fizikai (logisztikai) megoldasok, amelyek
automatizalttd, ezaltal rendkivil egyszer(ivé tették a szerszamme-
nedzsment-folyamatokat. Igénytél fliggéen az egyszer(ibb logisztikai
szolgaltatasoktdl a teljes korli szerszaméletciklus-kezelésig, vagy-

is a szerszambeszerzést6l az Ujraélezésen at a selejtezésig minden
megoldast  biztositunk. Szerszdmmenedzsment-szolgaltatasaink
harom szintjét kiilonboztetjik meg. Az els6 szintet az ellatd gépek,
vagyis a szerszamautomatak jelentik, a kdvetkez8 szint az, amelyen az
automatdk hasznalata mellett mar szerszammenedzsment-szolgdl-
tatasokat is hiztositunk, akdr helyszini szerszdmmenedzseri és tech-
nikusi jelenléttel. A legfels6bb szintet az Ugynevezett cost per part
(CPP) koltségprogramok bevezetése jelenti. Ez utébbi korbe tartozo
konstrukcidk esetén nemcsak automatakat telepitiink, és szerszam-
menedzsment-, illetve logisztikai szolgaltatasokat nydjtunk, hanem
- egyedi megallapodds szerint — garanciat vallalunk a gyartott alkat-
részekre vagy termékekre es6 szerszamkaltségekre, de akar a koltsé-
gek csokkentésére is. Ez azt jelenti, torténjen barmi is, a megbizé cég
szamadra a szerszamkoltségek vagy ,k6be vésetté”, ezaltal pontosan
kalkulalhatdva valnak, vagy folyamatosan csokkennek.

AUTOMATAK MINDEN ESETRE

A szerszammenedzsment-megoldasok, illetve -folyamatok
alapjat tehat az ellatérendszerek, vagyis az automatak adjak. Alkal-
mazasuk alapvetd el6nyei kdzé tartozik, hogy a nyilt, polcos allva-
nyokon torténd tdroldssal szemben hiztonsagot és atlathatésagot
teremtenek a szerszamlogisztikdban. A kiilonféle raktari liftek, pa-
ternoszterek mar kifejezetten fejlett eszkézoknek tekinthetdk, ezek-
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nél azonban a beruhazas koltsége rendkivil magas, és sok esetben
tulzott a helyigényik, illetve épitészeti vagy egyéb okok miatt nem
helyezhetdk el kozvetleniil a szerszamgépek, gyartocellak kozelében.
Nem véletlen, hogy a hazai gyarakban és kisebb forgacsoldiizemekben
is egyre tobb - koztiik szamos ,walteres” — szerszamautomata miko-
dik, hiszen 1 m?-nyi teriileten egy komplett szerszamraktar alakithatd
ki, kozvetleniil a gépek kdzelében.

Automatdink kozott az ugynevezett spirdlos rendszerdiek,
valamint a fiokos valtozatok egyarant népszerliek. A spirdlos rend-
szer(i automatakban hatvan kiilénb6z6 szerszamot lehet tarolni, de
spiralonként csak egy adott tipust. A fiokos rendszer(i automatak mar
fejlettebb, kifinomultabb tarolasi megoldast biztositanak azaltal, hogy
a fiokok mérete, kiosztasa konfigurdlhato. Ezaltal egy fiokban tobb-

WALTER VILAGA | 2018 | 11

féle szerszam is elhelyezhetd. Az esetek tdbbségében a spirélos és
a fiokos rendszereink tokéletes megoldast nydjtanak, mert mind az
alkalmazott szerszamsokféleség, illetve a volumen kezelésére is alkal-
masak. Ugyanakkor vannak olyan tizemek, amelyek rendkiviil nagy val-
tozatossagu szerszdmokkal, valamint véltozd szerszamszortimenttel
dolgoznak, és szerszamfelhasznaladsuk is jelents. Tobbek kozott
szamukra lehet optimalis valasztas a legujabb és tudomasunk szerint
a forgacsolasi teriileten egyeddilallénak szamité karusszelrendszer(
szerszamautomatank, a Walter RoboCrib.

KICSIBEN NAGYOT

A RoboCrib nem egy ,szimpla” karusszelrendszer(i gép, ha-
nem egy olyan dupla forgédobos megoldast foglal magaban, amelynek
kdszonhet6en rendkiviil nagy tarolokapacitassal rendelkezik: kozel
ezer, egyenként 5 cm magassagu rekeszben tarolhatok a szerszamok,
544 kg dsszsulyig. A forgodob rekeszekre osztott oszlopait a gép pil-
lanatok alatt beforgatja a kivételhez alkalmas allasba, tehat a kivant
szerszamot tartalmazé oszlop keriil az ajté mogotti eliilsé pozicidba.
Az alulrdl és fellilrél nyild-zarddo reteszfiiggony pedig csak és kizarolag
a lekeért tarhelyhez enged hozzaférést. Egy tarolt eszkdz kiadasi ideje
legfeljebb 10 masodperc. Az automata 86,6 cm széles, 201,7 cm ma-
gas, mélysége pedig 105,2 cm, tehat erre a gépiinkre is igaz az, hogy
alkalmazasaval 1 m?-en lehet komplett szerszamraktart kialakitani, de
nem csak azt. A RoboCrib masik lényeges el6nye, hogy a felhasznalok
altal egyszer(ien és gyorsan konfiguralhat6 a tarhelykiosztas. Az osz-
lopokban talalhatd elvalasztoelemek ugyanis egyszer(i kézmozdulattal
athelyezhetdk, igy fliggélegesen akar 1 méteres tarhely is kialakithatd,
amelyben hosszu targyak, eszkdzok, igy példaul mér6eszkozok, mun-
kavédelmi felszerelések, tlizoltdé késziilékek is tarolhatok. Tehat egy
olyan berendezésrél van szd, amely a valtozo tarolasi igényeknek meg-
felelen pillanatok alatt atalakithatd — nincs sziikség kiilsé fizikai és
szoftveres tamogatasra.

VIRTUALIS RAKTAR, VALODI HASZON

Persze lehetnek olyan és akkora eszkdzok, amelyeket nem
lehet vagy nem érdemes az automatdban tarolni. A j6 hir az, hogy
két olyan megoldast is kinalunk, amely az ilyen eszkdzdk tarolasat
is atlathatova, kontrolldlhatdva, valamint biztonsagossa teszi. Auto-
matdink — beleértve a RoboCribet — rendelkeznek egy tgynevezett
virtualis raktar funkciéval, azaz nem az automataban, hanem példaul
lehet venni virtudlisan az automataba, igy annak tarhelyre torténd be-
helyezését vagy onnan valod kivételét is az automatan keresztil - sze-
mélyhez kotdtten, azaz kontrollalt médon — lehet elvégezni. Van olyan
felhasznald, aki a szerszamraktar kulcsat is az automatdaban térolja.

A masik lehet8ségként a kiegészitd szekrényeinket kinaljuk.
Olyan magneszaras — erfs és esztétikus — szekrényekrdl van szo,
amelyek az automataba torténd bejelentkezéssel nyithatok. Ezek is
kivalé megoldast jelentenek azok szamara, akik nagyobb szerszamo-
kat vagy szerszamtechnikai elemeket, illetve dobozos termékeket
szeretnének biztonsagban tarolni. A szekrényeknek is csak egy-egy
rekesze nyilik a kivételnél vagy a betdrolasnal, tehat akkor, ha példa-
ul egy alaptartéra van sziikség, csak az azt tartalmazo rekesz valik
hozzaférhetéve.

A virtualis raktar funkciéval tehat az automatan kivil tarolt
szerszamok, termékek nyilvantartasa, illetve felhasznalaskovetése is
megoldottd valik, és a szerszamautomata az esetleges Ujrarendelési
igényt ugyanugy automatikusan képes kikildeni a regisztralt, de fizi-



kailag mas helyen tarolt eszkdzoknél is, mint az automataban tartott
szerszamok esetében. A virtudlis raktarban jellemz&en dsszeszerelt
szerszamokat, koszorlitarcsakat, tartalék alkatrészeket, kdlcsonzott
és/vagy csak id6szakosan hasznalt szerszamokat, karbantartasi és
mér6eszkdzoket tarolnak. A mér6eszkdzok Walter automatdaban tor-
ténd tarolasa mar csak azeért is okos megoldas, mert automataink
elére meghatdrozott idében képesek jelezni a felhasznald szamara, ha
a mérGeszkozok hitelesitése a lejarathoz kozelit.

NAGYOBB TERMELEKENYSEG, OPTIMALIS
KESZLETSZINT

Az automataink altalanos elényeivel a RoboCrib is rendelkezik.
Alkalmazasaval a raktarkészlet akar 50%-kal csokkenthetd, és a szer-
szamkeresési, illetve szerszamkivételezési id6 80%-kal révidebb lehet.
Ezzel, illetve azaltal, hogy az automata kdzvetlendil a felhasznalasi hely-
nél telepithetd, jelentdsen csokkenthetk azok az iresjaratok, amikor
a gépkezel6k nem az effektiv munkaval foglalkoznak, és persze a gép-
beallitasok, atallasok ideje is rovidithetd. A magas géprezsioradijak, il-
letve gépkezel6i bérek miatt természetesen nem mindegy, hogy mennyi
a gépek allasideje, illetve milyen mellékidékkel kell szamolni. A spiralos
és fiokos automatainkhoz hasonléan a RoboCrib is képes az automa-
tikus utanrendelésre a tarolt tételek el6re bedllitott — a készlethianyt
és a tulzott készletezést egyarant kizaré — minimum/maximum szint-
jének figyelembevételével. Az automatak altal generalt utanrendelés
automatizalt médon is befuthat hozzank.

Az egyik lehet8ség az, hogy a partneriinknél telepitett auto-
mata és a sajat vallalatiranyitasi rendszeriink kozétt direkt kapcso-
latot épitiink ki, igy a minimumszint elérésekor a gép automatikusan
megrendeli a szlikséges szerszamokat. Az utanrendelés masik madja
az, amikor az automata a felhasznalé sajat vallalatiranyitasi rend-
szerébe kildi a rendelést, mi pedig azon keresztiil kapjuk meg azt.
A szerszamfogyas kdnyvelése is igény szerint alakithato ki, igy példaul
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koltséghelyhez, géphez, operaciéhoz, munkadarabhoz, megrendelés-
szamhoz vagy egyéb tényez6hoz rendelhetd hozza. A spiralos és fidkos
rendszer(i automatak hasznalatanak feltétele, hogy csatlakozzanak
az internethez. A karusszel, azaz a RoboCrib esetében sajat szerveres,
offline Uizemeltetésre is van lehet6ség. Ennek kdszonhetden a legszi-
gorubb adatvédelmi szabalyok mentén m{ikddd cégek is batran alkal-
mazhatjak szerszamautomatankat.

NAGYFOKU BIZTONSAG

A biztonsagot fizikai szempontbdl a berendezések zértsaga
termeti meg, valamint az, hogy a térolt szerszamokhoz, egyéb kiegé-
szit6khoz vald hozzaférés jogosultsdgoz kotott. A jogosult szemé-
lyek ujjlenyomat-alaput, vonalkédos, kozelit6kartyas, ,okoskartyas”,
magneskartyas azonositassal férhetnek hozza az automatahoz. Egy
adott munkatars hozzaférése id6szak, projekt, munkaszam, mun-
kahely, mennyiség és egyéb paraméterek figyelembevételével is
korlatozhaté. Mindezt az Ugynevezett adminisztratorfeliileten lehet
bedllitani. Ez a fellilet szolgal a szerszdmok és a felhasznalok ad-
minisztracidjara, a szerszamcsomagokkal és az Ujrafelhasznalhatd
gok hozzarendelésére, a kiilonbdz6 elemzési lehetségek, valamint
beszallitok kezelésére, tovabba a szerszamrendelések adminisztra-
cidjara. Az iizemi — tehat a gép kijelz6jén elérhetd — kezel6feliileten
adminisztralhatd a szerszamkivétel és a be-, illetve visszahelyezés,
a kifutott termékek eltavolitdsa, a készletellen6rzés, valamint a nem
megfeleld tranzakciok torlése.

OKOS ,,SZEKRENYEK”

Az automatak az lzemek intelligens ,szekrényei”, illetve
raktarai, hiszen nemcsak nyilvantartanak, szamolnak, hanem a for-
galom alapjan kilonféle elemzéseket is végeznek, illetve riporto-
kat készitenek. A felhasznalok leggyakrabban fogyasi, készlet-,
tranzakcios, tovabba kalibralasi jelentések kiildésére allitjak be
a rendszert. Ezek mellett azonban szamos mas riport is készithetd.
Egy Walter automata tehat egyszerre teremt biztonsagot és atlat-
hatdsagot egy lizemben. Az a tény és tudat, hogy a gép mindent
regisztral, énmagaban jelentds, jellemzen 10%-o0s szerszamkolt-
ség-csokkenést eredményez egy olyan kiindulé allapothoz képest,
amelynek soran egy lzem még nem rendelkezett fejlett, azonosi-
tashoz kotott szerszamtarolasi és -felhasznalasi megoldassal. Ezért
is fordul egyre tébb magyarorszagi iizem a szerszamautomatak felé,
s6t a hazai forgacsolészakma biiszke lehet arra, hogy hazank az
automataelterjedtséghen szamos nyugat-eurdpai orszagot meg-
el6z. Ezt a tendenciat sajat tapasztalataink is meger@sitik, és az is
jelzésértéki, hogy Eurdpaban az elsé RoboCrib automatankat egy
magyarorszagi izemben telepitettik. m

—1 A gy6ri Raba Futémdi Kft.-nél mar iizemel
az Uj szerszamkiado automata
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KEMENY TEREPEN

KOMPLEX TAMOGATAST NYUJTUNK

A TRANSMETALLBAU KFT.-NEK
»> szerz06: Szabd Marton

»» A MISKOLCI TRANSMETALLBAU KFT. NEM A KONNYEBBIK VEGEN FOGTA
MEG A MUNKAT. SPECIALIS OTVOZETU ES ROZSDAMENTES ALAPANYAGOK
MEGMUNKALASAVAL GYART EGYEDI ES KIS SZERIAS ALKATRESZEKET

A NEMZETKOZI PIACRA, EXTREM ROVID HATARIDOKKEL. HA VAN UZEM,
AMELYBEN A SZERSZAMOKON SOK MULIK, AZ OVEK BIZTOSAN AZ. <«

Miskolc egyik ipari negyedében, egy 600 négyzetméteres
izemcsarnokban miikédik a Transmetallbau Kft. Aki el6szor jar ott,
szinte hiztosan meglepddik, hogy a kiviilr6l kicsinek t(ing épiletbe
mennyi minden ,belefér”: csicstechnoldgiat képvisel6 szerszamgépek
ugyanugy, mint specialis anyagok, szuperttvozetek megmunkalasa-
nak ismerete és képessége.

- A Gsillagok haboruja kedvelinek talan sokat mondé hason-
lat az, hogy lizemiink olyan, mint a torténet hires Girhajéja, a Millenni-
um Falcon, vagyis az Ezeréves Sélyom: ,kiviilr6l nem latszik rajta, de
tudja, amit egy hajonak tudnia kell”. Széval az izemiink tudja, amit egy
forgacsoléiizemnek tudnia kell. Talan az atlagosnal tobbre is képesek
vagyunk — mondta Péntek Zsolt, a Transmetallbau Kft. izemvezetdje.

- "?‘ . = ]
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PONTOSAN ES GYORSAN

A jelenleg mintegy 150 munkatarsat foglalkoztatd
Transmetallbaut Kft.-t Madarasz Janos alapitotta 1989-ben. A szak-
ember a 90-es években Németorszaghan élt és dolgozott. Az ott meg-
szerzett szakmai tapasztalatokra, illetve Uzleti kapcsolataira épitve
2003 januarjaban vasarolta meg azt az izemcsarnokot, amelyben a cég
2004-t8l a mai napig miikodik. A forgacsolasi tevékenységet két beren-
dezéssel, egy maro- és egy esztergagéppel kezdték meg. A ,flotta” mar
jelentdsen kibgviilt: négy CNC- és egy hagyomanyos esztergagéppel, ha-
rom CNC- és egy hagyomanyos mardgéppel, valamint egy fiirészgéppel
dolgoznak, a munkadarab-bemeréseket pedig 3D-mér6géppel végzik.
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— Kizardlag cstcsmin8ségl szerszamgépeket alkalmazunk,
mert vev8ink tdbbsége olyan szigord miszaki kdvetelményeket ta-
maszt, amelyeknek csak a legnagyobb pontossagot és megmunkalasi
hatékonysagot biztosité gépekkel lehet megfelelni. Rdadasul a pon-
tossag csak az egyik elvaras. Rendkiviil termelékenynek kell lenniink,
mert az esetek tébbségében a rajzalapu megbizasok beérkezését ko-
vetd masodik héten mar szallitanunk kell a kész alkatrészt vagy alkat-
részeket. S6t az sem ritka, hogy a megrendelés az aznapi vagy mas-
napi munkakezdést és a kész, bemért alkatrész azonnali szallitdsat
igényli. Ezt a tempot csak akkor lehet tartani, ha a gépi infrastruktira
kifogastalan allapotd, izembiztos — hangstlyozta az lizemvezet6.

KEMENY ANYAGOK, KEMENY MUNKA

A miskolci izem els@sorban egyedi és kis szérids gyartasra
rendezkedett be, de eléfordulnak kdzepes és nagyobb sorozatok is.
Kezdetben, tehat 2004-tél acél, ontvény, aluminium, réz, bronz, va-
lamint miianyag munkadarabok preciziés megmunkalasat végezték,
de egy 2008-ban végrehajtott, mintegy 1 millio eurd értéki fejlesz-
téssel — és egy német partner szakmai tdmogatdsaval — technoldgiai
szempontbdl az iizem alkalmassa valt arra, hogy a legkiilonlegesebb
otvozés(, savalld anyagokbdl olyan alkatrészeket éllitson eld, amelye-
ket tobbek kdzott az atomipari, illetve a gaz- és olajipari 4gazatban
hasznalnak fel.

— A megmunkalt alapanyagok jelentfs részét ugynevezett
szuperbtvozetek, illetve rozsdamentes acélok teszik ki. Nemcsak az
anyagok rendkiviil kemények, hanem a munka is az, amelynek soran
alkatrészt ,faragunk” az alapanyagokbdl. De mi erre specializalddtunk,
és ezt tudjak rélunk itthon, Magyarorszagon, és Nyugat-Eurépéban is.
A német meghizok kérében példaul elterjedt az a nézet, amely sze-
rint a nehéz, kihivast jelentd feladatokat a magyarokra érdemes bizni,
mert 6k mindig talalnak megoldast. Ezt a hirt nincs okunk megcafolni,
mert igaz, és biliszkék vagyunk a képességeinkre, kompetencidinkra,
amelyek megteremtéséhez, kialakitasahoz jelentds er6feszitésekre és
nagy értékii beruhazasokra volt sziikség. Es lesz a jovében is, hiszen
a forgacsolas olyan szakma, amelyben folyamatosan fejl6dni kell mind
az egyén, mind pedig a kdzdsség, azaz a cég szintjén. A kettd egy-
masra epil, ha barmelyik lemarad a kett6 kozil, akkor a versenytarsak
pillanatok alatt elényre tehetnek szert. Ez a realitds, és ennek mentén
kezdtiik el Ujraszervezni a miikddésiinket — mondta Péntek Zsolt.

HIBATLAN KONCEPCIO

Az lUzemvezet8 - aki 2017 kdzepétdl vette at az lizem ira-
nyitdsat — szerint a forgacsolds teriiletén nehéz megtaldlni azt
a mindség, a termelékenység, a koltséghatékonysag, illetve a mun-

kavallalék komfortja kozotti egyensulyi allapotot, amely a verseny-
képességet biztositja.

— Talan nem tdlzas azt allitani, hogy a tevékenységlink
a szakma csucsat jelenti, hiszen amellett, hogy jellemzéen szuperdt-
vozetekkel dolgozunk, és a pontossagi elvarasok szigoruak, gyorsan
kell reagalnunk, és lehet8ség szerint hiba nélkiil kell dolgoznunk, hi-
szen az egyedi alkatrészek vagy a kisebb - kett6-harom darabos -
széridk esetében egybdl egynek kell megfelelének lennie. Ugy is
mondhatnank, hogy nincs lehet8ségiink hibazni. Annak ellenére, hogy
a 100%-os hibamentességet csak elméletben lehet elérni, mi torek-
sziink ra. Koradbban a forgacsolasi szakmaban &tlagosnak mondha-
to hibaszazalékkal dolgoztunk, ez az aradny azonban esetiinkben —
a rendkivil értékes alapanyagok, illetve a rdvid szallitasi id6k miatt
- magasnak szamitott. Atfogd koncepciot dolgoztunk ki arra, hogy
milyen mddon tudunk jobbd, azaz egyszerre pontosabba és hatéko-
nyabba valni, mert a kettd nem feltétlenil jar kéz a kézben. Altalaban
azért nem, mert a termelékenység er6ltetése gyakran a pontossag
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rovasara megy. A forgacsold kollégak ugyanis a normanyomas miatt
inkabb az id6- vagy darabszambeli teljesitményre 6sszpontositanak.
Eppen ezért atalakitottuk a bérezési rendszeriinket. Bevezettiik
a mindségalapui mozgobért. Ez a megoldas bevalt, a hibaaranyt keve-
sebb mint harmadara sikeriilt csokkenteniink néhany hénap alatt —
jegyezte meg Péntek Zsolt. Az lizemvezet§ hozzatette: az eredmény
elérése nemcsak a mingségalapu bérezésnek kdszonhetd. Az ugyanis
fontos, de nem egyetlen hajtéereje volt a pozitiv valtozasnak. A cél
elérése érdekében atfogo folyamatfejlesztésre volt sziikség. Minde-
nekel6tt arra, hogy a hibdkat azonositsak, azok okait visszafejtsék,
elemezzék, majd meghozzak a sziikséges intézkedéseket.

NEM KESLEKEDTEK

A Transmetallbau Kft.-nél a hibaarany csokkentése érdeké-
ben komplex folyamatfejlesztési munkaba kezdtek, és meger&sitették
a mindség-ellen6rzési tevékenységet. Elsd |épésként a hibak preciz,
felfedett, akar a megbizok altal jelzett hibarodl volt sz6, azokat regiszt-
raltak a termelésiranyitasi rendszerben, és minden egyes hibat kiele-
meztek az érintettek bevonasaval.

- Nagyon fontos az 8szinteség a hibafeltaraskor, és az is
lényeges, hogy a munkatdrsak ne azt érezzék, hogy vadoljuk Sket.
Lényeges, hogy megértsék, a mindségi munka a cég hosszu tavu ver-
senyképességének az alapja, és a hiba egy olyan esemény vagy ténye-
z6, amelyet a megfelel6 erdfeszitésekkel el tudunk keriilni, kepesek
vagyunk kijavitani. Ha el6fordul, beszéljink réla nyiltan, és talaljunk ra
megoldast. A gépnél dolgozoék szavéra pedig adni kell, mert sok olyan
aprosag adddik, amellyel csak 6k talalkoznak. A beszélgetések soran
kideriilt, hogy b6ven van mit javitani a szerszamozas és altalaban
a szerszamtechnika teriiletén. Amikor a gépnél dolgozd kollégak azzal
kerestek meg, hogy félnek egy adott technoldgidban megadott para-
méterek szerint hasznalni egy-egy szerszamot, az egyértelmiien azt
jelezte, hogy hozza kell nydini a folyamatokhoz. Nem is késlekedtiink
ezzel: azonnal hozzalattunk a szerszamok és a szerszamtechnikai
kiegészit6k allapotanak, mindségének feliilvizsgalatahoz. Gyorsan ki-
dertilt: volt értelme ennek a munkanak. Egymas utan estek ki a szek-
rényb6l a ,,csontvazak” — mondta az iizemvezetd.

NEM MINDEGY, HOGY KITOL

Egyes esetekben a technolégidkon kellett valtoztatni, de
gyakran az alkalmazott szerszam bizonyult a gyenge lancszemnek. Az
alkalmatlan szerszamok kivaltasara a szerszambeszallitoktol kértek
és vartak javaslatokat, megoldasokat.

— A megmunkaldsaink 60-70%-at a kiilonféle furasi mive-
letek teszik ki, ezért els6ként a flrékat vizsgaltuk. Azt tapasztaltuk,
hogy 5xD furathosszig tobb szerszambeszallitd szerszama is allta
a sarat, de 5xD-t8l a Walter szerszamai verhetetlennek bizonyultak
az altalunk megmunkalt specialis anyagoknal. Ennek megfelel6en
egyre tobb miveletnél véltottuk ki az addig hasznalt szerszamokat
Walter-megoldasokra, és elmondhatjuk, hogy a furas, a menetfuras,
illetve a menetmaras teriiletén szamunkra a Walter az els§ szamu
valasztas. Ugyanakkor nemcsak a szerszamok tekintetében hagyat-
kozunk egyre gyakrabban a Walterre, hanem a technoldgiak kidol-
gozasa terén is. Mivel jellemz8en révid hataridék tarsulnak a meg-
bizdsainkhoz — annak ellenére, hogy csapatunk nagy tapasztalattal
bir a specidlis anyagok megmunkaldsa kapcsan -, szerszamot és
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technolégiat, azaz komplett, ,kulcsrakész™ megoldast igényliink. Ha
ezt megkapjuk, akkor azonnal kezdhetjiik a gyartast, és gyorsan tu-
dunk reagdlni az ugyfelek igényeire. Persze nem mindegy, hogy kit6l
érkezik a szerszam és a technoldgia. A Waltertdl is csak azt kdvet6en
kértiink, illetve fogadtunk el komplexebb tamogatast, hogy mint be-
szallito, bizonyitotta alkalmassagat. Mara azonban eljutottunk addig,
hogy egy Waltert8l kapott technoldgiat vagy szerszamot akar el6-
zetes kontroll nélkiil is mernénk alkalmazni. Persze a kontrollt soha
nem hagyjuk el, és az Uj feladatok technoldgidjanak kidolgozasa vagy
a meglévk Ujragondoldsa esetén mindig teszteljiik a szerszamokat,
és értelemszer(ien a technoldgiakat is. Mi pedig mindenre vevgk va-
gyunk, ami jobb, ami hatékonyahb, s6t keressiik is az el6remutatd
megoldasokat a kataldgusokban, szakvasarokon, szakmai hirekben.
Egyfajta mottdnkka valt: mindig lehet jobban, gyorsabban, pontosab-
ban. A Walter kapcsan e tekintetben is csak pozitiv tapasztalatokrol
szamolhatok be. Folyamatosan hirt adnak az Gjdonsagaikrdl, és rend-
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szeresen érdekl6dnek, hogy egy-egy Uj vagy meglévd, de nem kell§
hatékonysaggal futé miveletre ajanlhatnak-e jobb megoldast - hivta
fel a figyelmet Péntek Zsolt.

EROS A BIZALOM

— Ha barmi Gjdonsaggal, innovativ megoldassal ,rukkolunk
el6”, marpedig erre gyakran van példa, akkor azt természetesen nem
rejtjik véka ald. Jol tudjuk, hogy a Transmetallbau Kft.-nél szuperot-
vozetekkel, rozsdamentesacél alapanyagokkal dolgoznak, és tiszta-
ban vagyunk azzal is, hogy ezeknek az alapanyagoknak a megmunka-
lasa valadi kihivas, ezért gyakran kérdeziink ra személyesen is arra,
hogy van-e olyan feladat, amelyben segithetiink, vagy direkt médon
felhivjuk a figyelmiket az altalunk hatékonynak gondolt szerszamok-
ra. A vildg egyik vezetl szerszamgyartéjaként nagy tapasztalattal
rendelkeziink az ilyen és ehhez hasonld ,kemény terepeken” is. Mér-
noki, technolégiai tudasunkat pedig szivesen osztjuk meg a partnere-
inkkel, tehat komplett megolddsokat is ajanlunk, vagy mérnokségiink
dolgoz ki egyedi igények mentén technoldgiakat. A Transmetallbau
Kft. esetében is tobbszér volt mar példa arra, hogy nemcsak szersza-
mot, hanem teljes miiszaki megoldast kértek egy-egy feladat kap-
csan. Egy alkatrészrajz alapjan is el tudunk indulni, de mindig szeren-
csésebb, ha az iizemi kollégakkal személyesen is at tudjuk beszélni
a feladatot, illetve tesztelni tudjuk a javasolt szerszamokat — mondta
Takacs Jdzsef, a Walter Hungaria Kft. alkalmazastechnikus mérndke.
Hozzatette: annak kdszdnhetden, hogy a Walter-innovaciokat folya-
matosan bemutatjdk a miskolci tizemben, és a Transmetallbau Kft.
csapata ,vev6” is a hasznos Ujdonsagokra, mar nemcsak furdkat,
illetve mardlapkdkat, hanem az esztergalapkak egy részét is a Wal-
tert6l vasaroljak.

— Tobb olyan emlékezetes eset is volt, amelynek soran
a Walter tudasa és tapasztalatai réven nagy lépést tehettiink el6re.
A termelésiranyitdsi rendszeriinkben sziirtem ki egy kozepes soro-
zatnagysagu alkatrésznél alkalmazott esztergéldsi miveletiinket,
mert tébb mint 3 éras ciklusidejét indokolatlanul hosszunak tartot-
tam. Megvizsgaltuk, majd a Walter segitségével téredékére sikeriilt
csokkenteni az id6t ugy, hogy az esztergalas helyett a TC-710-es me-
netmarét kezdtiik hasznalni. Hasonléan radikalis hatékonysagnove-
kedést sikeriilt elérniink egy egyszerii furatkép(i felmarasnal a Walter

—1 Péntek Zsolt, a Transmetallbau Kft. izemvezetdje

A folyamatos gépberuhazasok eredményeként egyre tébb csucs-
kategorias CNC-kozpont miikddik a Transmetallbau Kft.-nél
DC160-as keményfém furo

T2712-es valtdlapkas menetmard

D3120-as valtélapkas furo

F2330-as nagy el6tolast maro

D4140-es cserélhetd hegyes furd
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megoldasaval, de olyan eset is volt, amikor egy siirgds megbizast ugy
tudtunk kiszolgalni, hogy a Walter-csapat felkutatta szamunkra azt
a szerszamot az orszagban, amely egyediiliként alkalmas volt a fel-
adat elvégzésére, igy 24 6ran belil meg tudtuk kezdeni a munkat.
Maskor ehhez specidlis szerszam készitésére lett volna sziikség, azt
azonban a meghizas ,,nem varta volna meg”. Ezt a fajta rugalmassa-
got is nagyra értékeljik, és természetesen megnyugtato érzés, hogy
barmilyen problémank adddik, szamithatunk a walteres kollégakra. Az
is er6siti a bizalmunkat az irdnyukba, hogy a tesztjeik sikeresek, tehat
nem vesztiink id6t kisérletez6 jellegli szerszamprobakkal, ami lénye-
ges, hiszen az id§ szamunkra az egyik legnagyobb érték. Eppen ezért
az is elény, hogy a szerszamrendeléseket a Walter webshopjaban is
tudjuk menedzselni: néhany gombnyomas, és a futar 24-48 oéran be-
Il megérkezik hozzank a szerszammal — mondta az lizemvezet6.

— Jellemz6en a standard szerszamainkra tart igényt
a Transmetallbau Kft., de mar specidlis szerszdmot, lapkatartokat,
esztergakéseket, furatkéstartét is szallitottunk a szamukra. Orém-
mel vettiik azt is, hogy olyan innovativ termékeket is rendeltek télink,
mint példaul a DC160-as keményfém furd vagy a T2711-es valtdlapkas
menetmard, a tovabbfejlesztett D3120-as (@38) valtdlapkas furd, il-
letve az F2330-as nagy el6tolast maré. Ez utébbival egy langvagott
munkadarab megmunkalasanal sikeriilt jelentsen csokkenteni a cik-
lusidét — jegyezte meg Takacs Jozsef alkalmazastechnikus mérndk.

NINCS MEGALLAS

A Transmetallbau Kft.-nél — a 2008-as gépberuhdzaso-
kat kovet6en — 2011-ben Ujabb termelGeszkoz-beszerzéseket haj-
tottak végre, a folyamatos ndvekedés pedig tovabbi fejlesztéseket
vetit elGre.

— Az alapito-tulajdonos Madarasz Janos 2016-ban bekovet-
kezett halalat kdveten a cég iranyitasat veje, illetve a 30-as éveikben
jaré gyermekei vették at, akik megértve az ipar 0j kihivasait, elkotele-
zettek a technoldgiai fejlesztések mellett. igy az idei évben egy tjabb
csUcskategoérids marogéppel boviil a flottank, a kdvetkezd évek soran
pedig — mivel a jelenlegi telephelylinket kindttiik — egy korszerd, zold-
mez0s beruhazas keretében épiil6 csarnokba koltozhetiink at, ahol az
egyedi és kis szérias megmunkalas mellett mar a nagyobb sorozatok
gyartasara is lehet6ségiink lesz — vazolta a cég terveit Péntek Zsolt.

LICS IMRE

kereskedelmi vezetd
imre.lics@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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TELJESITMENY
ES BIZTONSAG

XTRA-TEC XT: EGY UJ PERSPEKTIVA

»

ARRA A KERDESRE, HOGY AZ IDEI STUTTGARTI AMB

FEMMEGMUNKALASI SZAKVASARON MI IS VONZOTTA
A SZEMET LEGINKABB A WALTER TOOLS STANDJAN,

EGYERTELMU A VALASZ: AZ XTRA-TEC XT.

Még a 2003-as milanéi EMO nemzetkdzi szerszamgép-
ipari vasaron dehiitalt a Walter akkor vadonatuj szerszamcsaladja
Xtra-tec markanév alatt. Az els6 szerszamok a sorozatban az F4033
sikmard, az F4041 és F4042 sarokmaro, valamint a B40lx 3, 5,
illetve 7xDc hosszkivitel(i cserélhetd lapkas furok voltak. Kiilsére
a keménynikkelezett, kopas- és korrdzidalld feliilet, miiszakilag az
JXtra termelékenység, az Xtra kéltséghatékonysag és az Xtra lagy
forgacsolas” kiilénbdztette meg Gket a piac tobbi szerepl8jét6l. Ek-
kor mutatta be a Walter a Tiger-tec valtdlapkak Uj képviselGit is: az
acélmegmunkalasra alkalmas WKP25 és WKP35 szerszdmanyagot.

A legljabb sarga-fekete lapkak az Uj szerszamkonstrukciék-
kal kombinalva meredeken ivel6 palyara léptek a forgdcsolészersza-
mok piacan. Az Xtra-tec nemzetkozi szinten az egyik legismertebb
markanév lett, a jol atgondolt szerszamcsalad egyes tagjai maig
jelent8s eladasi szamokkal buszkélkedhetnek. Id6kdzben a termeék-

45° fgélelhelyezési szog

¥

»n *

M5009 sikmaré

Lapka nyolc
forgacsoladéllel

Sarokradiuszos vagy

mellékéllel ellatott kivitel
Beddntott
rogzitécsavar
Ez az okos &tlet
a kulcs a sikmareék
nagyobb fogszamahoz

(100 mm; z=13 SN...X0904...-gyel
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paletta bdviilt példaul nagy el6tolast maréval, tarcsamarokkal vagy
a nagyon széles alkalmazasi teriiletli F4080 oktagonlapkas szer-
szammal. A négyzetes valtolapkakkal szerelt B421x Xtra-tec Insert
Drill valtélapkas furdk az addig megszokottdl jelent8sen jobb ming-
ségli furatokat készitettek.

KEDVEZOBB TECHNOLOGIAI JELLEMZOK

Most, 15 évvel késébb a Walter standjanak latogatoi az
Xtra-tec XT felirat alatt ismerkedhettek a legtjabb marészerszam-ge-
neraciéval. Két szerszamcsaladrdl van sz6 elsd kérben: az M5009 és
M5130 tipusjelzésii sarokmarok voltak lathatok, tapinthatok a Walter-
tél mar megszokott Uj fekete kdntdsben. Természetesen nem csak
a fekete szin az eltérés a ,régi” Xtra-tec szerszamokhoz képest, az
XT — Xtended Technology - tdbbet jelent ennél.
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Megnovelt keresztmetszet

Xtra-tec® XT

Xtra-tec® XT
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Megers;,
JErosjte
alatamasztétst
+40%,

M5130 sarokmaré

Megerdsitett alatamasztas

Xtra-tec® XT

Az erBsebben beddntdtt sarokmard lapkak kisebb hatszdggel
késziilhetnek, ezaltal nagyohb fellileten fekszenek fel a szerszamtest-
ben. A nagyobb feliileten csdkken a feliileti nyomas, ennek eredménye
pedig a jobb stabilitds. A nagyobb keresztmetszet a csavarfuratnal
erfsebbé teszi magat a valtdlapkat, a hosszabb csavar pedig nagyobb
rogzitési biztonsagot ad. Maga a szerszam is stabilabb: a lapka alata-
masztasa tobb acéllal all ellen a forgacsolaskor ébredd terhelésnek.

A fenti jellemzék egyértelmiien a nagyobb folyamathizton-
sagot garantaljak, a lapkak uj beszerelési helyzete azonban nagyobb
fogszamot is lehet6vé tesz, ezzel pedig mar a termelékenység iranya-
ba tehetiink egy plusz lépést.

KOVETI A PIACI TRENDEKET

A piaci trend az el6gyartmanyok tekintetében egyre inkabb
a precizen legyartott, dntott vagy kovacsolt alkatrészek felé mutat:
az anyagkdltségek visszaszoritasa érdekében a rdhagydsok kisebbek.
Az igy csokkend maximalis fogdsmélységek természetesen befolya-
soljgdk a megmunkalészerszamokat: kisebb valtélapkdk hasznalatat,
a szerszamkoltség Ujabb lehetséges cstkkenését teszik lehetdve. Ez
a kisebbik sarokmar¢ esetében maximalisan 5 mm fogasmélységet
elér6 lapkakban valdsul meg, mig a nagyobb ,testvér” 15 mm anyag-
levalasztéasra képes.

Az M5009 sikmard SN.X09... jelzés(, kis méret(i, négyzetes
negativ valtdlapkaival kisebb fogasmélységeket, a nyolc lapkaélnek

PUSZTAY GABOR

szakmai vezetd
gabor.pusztay@walter-tools.com
www.walter-tools.com

kdszonhet6en koltséghatékonysagot, a kisebb lapkaméretnek ko-
szonhetden realizalhaté nagyobb fogszam altal pedig megnovekedett
termelékenységet kinal egyszerre a felhasznalonak.

TAKAREKOSAN AZ EROFORRASOKKAL

A miszaki el6nyok, tulajdonsagok mellett mindenképpen sz6t
érdemel, hiszen a mai vilagban egyre nagyobb sllya van az eréforrasok
kimeél6 kiaknazasanak: a kisebb méret( valtélapkak kevesebb anyag-
felhasznalassal jarnak, valamint az Xtra-tec XT teljes gyartasa soran
a Walter Green projektje a nyersanyagoktdl a fejlesztésen és a gyar-
tason &t a csomagoldsig és a raktarozasig feliigyeli, dokumentalja és
kompenzalja a CO,-felhasznalast.

_1 A ferde csavarpozici6 s(iriibb fogelrendezést és nagyobb
termelékenységet tesz lehetgvé
—2 _a Acsavarfurat kérili nagyobb keményfémvolumen megng-
veli a folyamathiztonsagot
—b Akisebb hatszdg nagyobb, stabilabb felfekvd feliiletet
eredményez
—c Az (jlapkaelhelyezés a fellépd eréknek jobban ellenalld
aldtdmasztast biztosit

063 mm; z=7 BC...160508R-rel
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KUTYA NELKUL
| EHET ELNI, DE
MINEK? sz o

MODSZER ALAPITOJAVAL
»  szerz0: Vago Agnes

»»> VAN MAGYARORSZAGON EGY OLYAN SAJATOS KUTYANEVELESI MODSZER, TGSGYOKERES
MAGYAR TALALMANY, AMELLYEL AKAR VILAGHIRNEVET IS SZEREZHETNENK. AZONBAN A MODSZER
KIDOLGOZOJANAK SZAMITO KOROM GABOR KUTYAKIKEPZG EGYELORE CSAK IDEHAZA, ALAPVETOEN
BUDAPESTEN NEGY HELYRE ES NEHANY HAZAI NAGYOBB VAROSRA FOKUSZAL A CSAPATAVAL, AHOL
A HAGYOMANYOS OKTATAS| ELEMEKET UJRAGONDOLVA KIZAROLAG A KOROM GABOR-FELE TANITASI
MODSZERREL OKITJAK A HOZZAJUK JAROKAT. <

Azt nem irhatjuk, hogy a hozzajuk jaré kutydkat — mert ez
nem lenne igaz. Ugyanis a modszer lényege, hogy alapvetéen nem az
allattal, hanem a gazdival foglalkoznak a kiképzések soran. Gabor ma-
napsag elsdsorban kolykokkel és gazdaikkal dolgozik, mert meggy&z6-
deése, minél fiatalabb korban keriil hozzajuk kiképzésre a kiskutya a tu-
lajdonosaval, annal jobb eredmény érhetd el. Bar a képzés esetiikben
nehéz dié, azonban a siker szinte minden esetben garantalt.

ELETKOR, FAJTA NEM SZAMIT

Viszont azonnal azt is hozzateszi, az életkor sosem akadaly,
csak tobb energia kell az id6sebb kutydkat hozo gazdaknal. A médszer
|ényegét elnevezése adja: a kutya, mintegy tiikérként, megmutatja,
hogy milyen a gazdaja, hol és miben kell fejlédnie a gazdinak ahhoz,
hogy tokeéletes legyen a kapcsolat kdztiik, és a négylabu csaladtag iga-
zi csaladi ebbé valjon. Ugyanis, hlzza ala a kiképz8 szakember, naluk
nem versenyekre képeznek kutyakat, vagy nem munkakutyakat készi-
tenek fel specidlis feladatok elvégzésére, hanem a cél minden esetben
az, hogy a gazda iranyitasaval kiegyensulyozott és egészséges kdzos
életet tudjon élni a négylabu a csalddban. Mindenkor behivhaté legyen,
ne egyen fel semmit a féldr6l, ne sirjon, ha otthon hagyja a gazda -
Korom Gabor vagyis pont azokat a dolgokat gyakoroljak és oldjak meg egyiitt, ami
kutyakiképz6, a mindennapi egyuttéléshez kell.

a Tukor mod- Ahogy az életkor, Ugy a fajta sem szamit iskoldikban: sokszor
szer alapitdja vérengz6nek nevezett kozépmeéret(i vagy nagy test(i kutyakat éppoly
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—1 Kecsmar Zoltan teriileti képvisel6 és kutyaja, Buksi. Fajtaja
Mudi, egy régi magyar pasztorkutyafajta. Sziiletett 2018.
junius 18-an

szivesen fogadnak, mint apr6 olebeket vagy meghatarozatlan mixbél
Osszegyurt keverékeket, illetve barmilyen koru és nemi allatot vagy
a mostanaban egyre divatosabb mentett ebeket, amelyek sokszor sok-
kal ragaszkodébbak gazdaikhoz, mint a tenyészt6tél vasarolt egyedek.
Persze, van idealis korhatdr — régebben hét hénap és masfél éves kor
kozé tették ezt az id6szakot —, de ez mostanra dridsit valtozott. Ezért
is foglalkozik immar négy éve Gabor 3 hdnapos kortél kezdve kélyok-
kutyakkal és gazdaikkal, 6 ,magikus id6szaknak” nevezi a kdlydkkort.

K0Z0S NYELV HANGGAL ES KARTYAKKAL

A modszer alapja, amelyet minden korosztdlynal és fajtanal
alkalmaznak, harom alappilléren all: ez a tanitas, a gazda és a kutydja
kozti viszony rendezése, valamint a megfeleld életmod kozds kiala-
kitasa. A hozzajuk vezet8 utat, mintegy kozds nyelvként a kutya és
a gazddja kozott, egy specidlis hangjelz8, a klikker alkalmazasaval
tanitjdk a Tikor modszerrel dolgozé iskoldk. A klikker amigy nem
magyar taldlmany: Amerikaban képezték el6szér ezzel a specidlis kis
eszkdzzel a kutyakat. A kényszeritést egyaltalan nem hasznald, kiza-
rolag az allat egyiittmiikédésén alapuld oktatas keltette fel jo néhany
éve a Népszigeti Kutyasuli oktatdinak figyelmét, ahol Hornig Rudolf
volt az els6 — Korom Gabor ma is szorosan egyiitt dolgozik vele —, aki
a klikker modszer hazai szakértgjévé valt. A Népszigeti Kutyasuli csa-
patan beliil dolgoztak ki, hogyan lehet ezt az egyébként otthoni tani-
tasra kitalalt mddszert ingergazdag kdrnyezetben is alkalmazni. Gabor
azt mondja, soha nem indul el otthonrol klikker nélkiil, mindig van nala
egy vagy két ilyen kis hangjelz6 eszkdz, ahogy a mddszeréhez szintén
elengedhetetlen harom, a kommunikaciét segité kartya is mindig ott
lapul a zsebében, barmikor el6veheti a sarga, a piros vagy a zold lapot.

A képzés sordn a szinek hangarnyalatokat szimbolizalnak.
A kartyakat illusztracids segédeszkozként hasznaljak a tanfolyamo-
kon, amikor a gyakorlatok kdzbeni felmutatasukkal tanitjak a gazdat
a tudatos kommunikaciéra a kedvenccel. A zold a kedves, dicsérd,
megerdsitd, a sarga a semleges, példaul vezényszd kiadasakor hasz-
nalatos, a piros pedig a tiltas, a keményebb hangvétel jele.

ETKEZES, PIHENES, MOTIVALAS
A Tiikér mddszerrel a tanulds el6tt nem jo 6tlet megetetni

a kutyat. Ezt nem éheztetésnek hivja Gabor, hanem szerinte szeren-
csésebb (gy nevezni a dolgot, hogy a kutya ez esetben nem a télbdl
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kapja az ennivalét, hanem az oktatas, a kdzos tanulas alatt jut hozza.
AmUgy, jegyzi meg, ez nemcsak naluk, a Tikor iskoldkban, hanem min-
den kiképzésnél érvényes eljaras. A kiképzés napjan tehat semmiképp,
de lehet6leg az el6tte Iév6 nap se lakjon jél a kedvenc, aminek két
oka van. Az egyik egészségligyi, hiszen nem j¢ tele gyomorral érkezni
a foglalkozasra. A masik pedig a motivécios oldal, mivel az oktatas so-
ran jutalomfalatokkal dolgozik a gazda a kiképz6 instrukcidja alapjan,
és egy jollakott kutyanal ez hizonydra nem szamitana Ugy motivald
eszkdzként, mint ha éhesen jon az iskolaba. Azonban a gazdanak fi-
gyelnie kell a sajat kutyajara — hiszen 6 ismeri a legjobban —, mert jol
motivalhatd kutydk esetében ez akdr problémat is jelenthet, hiszen
tulmotivaltta valik az allat a kiképzés, a kdzds munka soran. Egyéb-
ként, teszi ezzel kapcsolatban hozza a szakértd, mindenkinek tudja
ajanlani, aki felndtt kutyat tart, hogy hetente egy éheztet6 napot
tartson kedvencénél, mert ezzel nem rosszat tesz, hanem egészséges
életet biztosit a csaladi kedvencnek.

A masik alapvet8 dolog, amire a kutyasok gyakran nem fi-
gyelnek eléggé: az allat pihenése, alvasideje. Pedig a kutyak szeretnek
pihenni, a nap 70-80 szazalékaban ezt tennék — ha hagyjak éket. Igen,
le kell mozgatni az allatot mindennap, a porazrdl elengedve jatszani
engedni, foglalkozni kell vele, mas kutyak kozé engedni, de ugyanilyen

A WALTER MUNKATARSA KERDEZ,
A SZAKEMBER VALASZOL

Gucsi-Vegh Ivett, marketing: 10 éves golden retrie-
verem van, nagyon okos, kutyaiskolaba is jartunk, egyvalamit
azonban sosem tudott megtanulni: nem hozza vissza a labdat.
Lehet, hogy ez nala megtanithatatlan?

Korom Gabor: Szerintem nem egészen pontos a kér-
desfeltevés, ugyanis igy lenne helyes: hogyan tudnam elérni,
hogy a kutya visszahozza a labdat? Ennek az els6 és legfon-
tosabb feltétele, hogy a kutya barmilyen korilmény esetén
visszahivhaté legyen. Ha ez nem megy — szakember segitsé-
gét kell kérni. Az életkor nem szamit. Es ha a kutya labhoz jon,
akkor hozza a labdat is, igy tehat a dolognak miikddnie kell.
A masik modszer, amikor két labdaval varialunk: mig az egyikért
elfut, elévessziik a masikat, ami csabité az esetében, és szive-

sen odajon érte, mikdzben leejti elénk a masikat.
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fontos, hogy kell6en kipihenje magat, egy helyben maradhasson, le-
gyen az allat 6reg vagy fiatal. A megszokott helyén, ahol biztonsagban
érzi magat, mert ez ugyanugy hozza tartozik az egészséges kutyatar-
tashoz, mint a napi lemozgatas.

KUTYABARAT MUNKAHELY, ELMULAS, ELFOGADAS

Szerencsére ma egyre gyakoribb, mondja a szakért6, hogy
amellett, hogy mentett kutyat mind szivesebben fogadnak orokbe az
emberek, sokan nem hagyjak egész napra egyediil otthon a négylabut,
hanem példaul magukkal viszik a kutyabarat munkahelyiikre. De, hivja
fel a figyelmet, az allat pihenési idejére itt is figyelni kell! Nem lehet a
munkahely egy nagy jatszotér a kutya szamara, ahol egész nap folya-
matosan jatszanak vele mas kutyak vagy a kollégak, hanem ott is ki
kell alakitani egy alvéhelyet, ahol haboritatlanul pihenhet.

Véglil egy olyan téma keriil széba, amely bar koztudott min-
denki el6tt, de a vele jard fajdalom miatt sokan haritjdk, és nem
néznek szembe vele. Ez az elmulds kérdése. Gabor azt mondja, mi-
vel egész életében volt kutydja, szdmos tarsatol blucsuzott orokre el.
Azonban mindig lett masik kutyaja, mert igaz a Déry Tibor altal papirra
vetett mondas: ,Lehet kutya nélkil élni, de minek?” Most egy pekingi
palotakutyaval és egy kaukazusi juhaszkutyaval osztja meg az ottho-
nat, kordbban harom kutya volt vele, imadott német juhdszkutyaja-
toél 13 évesen kényszeriilt nemrég drokre megvalnia. A haziallat sok
mindenre tanitja meg a gazdajat, mondja ezzel kapcsolatban, de a
legfontosabb, amit megtanulunk azzal, ha egy kiskutyat fogadunk az
otthonunkba, hogy az emberdltd hosszabb, mint a kutya ideje, ezért
altalaban a gazda bucsuztatja el kedvencét. Gabor tudja ezt, tobb
mint tiz kutyajat temette mar el. A kezdeti, feldolgozhatatlannak t(ing
gyasz és fajdalom kés6bb abba fordul &t, hogy elfogadja az ember az
elvesztésiiket, ahogy abban is biztos, ennek az érzésnek a megtanula-
sa segitette abban, amikor a szlileit bucsuztatta. Akdrcsak elvesztett
kutyai esetében minden alkalommal, amikor kozds emléket hiv segit-
séglil, ha egy kérdéses szakmai esetben dontenie kell, gyakorta arra
gondol, ezt vagy azt édesapjaval, édesanyjaval miképp beszélné meg.
Azt vallja, minden, amit elért, a dontéseit, az odavezetd Ut megtételé-
nek madjat, a sikereit sziileinek és kutyainak koszonheti. m
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A SZAKEMBER VALASZOL

Mikd Zoltan, értékesitési hattértamogatas:
Napi rendszerességgel sétaltatom hosszd sz&rii
német juhaszkutyamat, hol révidebb, hol hosszabh
ideig. Azonban tobbszor el6fordul, hogy minden &t-
menet nélkiil ledobja magat a foldre, és ,hisztizni”
kezd, nem megy tovabb. Miért csindlja ezt?

Korom Gabor: A pontos diagnézishoz latni
kellene a kutyat. Lehet, hogy korabban érte vala-
milyen kellemetlen élmény a séta soran: egy han-
gos kipufogd, becsapddd ablak, felrobband petérda
vagy felborulé kuka is kivaltd okként szerepelhet. Ezt
a traumas koriilményt a kutya rogzitette, és kés6bb,
hasonld kortilmények kozt kialakulhat nala a panik-
viselkedés. De lehet pdérazszocializaciés probléma
is, vagyis a kutyanak a pdrazon vezetéshez kapcso-
lédik valamilyen rossz élménye, ezért ez stresszt,
bizonytalansagot idéz el nala. Es lehet sima hiszti
is, amikor az allat pontosan tudja, hogy az egyiitt-
miikodést megtagado viselkedésével kordbban sikert
ért el, azaz sikerllt az akaratdt atvinnie a gazdaja
ellenében, ezért ez rogziilt benne, és ezért alkalmaz-
za ismét. Szakembernek kellene felderitenie, mi az
a helyzet, amelyet nem tud kezelni a kutya és a gaz-
da a kozds séta soran.

A WALTER MUNKATARSA KERDEZ, A SZAKEMBER VALASZOL

Szaho Krisztina, értékesitési hattértamogatas: 12 és fél éves bobtail kutyam iziileti és csigolyaprob-
lémaval kiizd. Tizévesen fogadtuk orokbe, és mar akkor is nehezen tudott felallni, lelilni. Fajdalomcsdkkentd
tablettaval és étrend-kiegészitokkel igyeksziink az allapotat javitani. Mit tudunk még tenni annak érdekeben,
hogy a hatralévg id6t minél kényelmesebben és a lehetd legkisebb fajdalommal élje meg?

Korom Gabor: Ez alapvet6en orvosi kérdés, a kiképzd keveset tehet. Egy jo allatorvos irdnymutatasa
mindenképp fontos, és annyit tennék még hozza, hogy bar a kutydnak nehezére eshet a pihenéshbdl a sétara
indulas, de alapvet8en a mozgas az életét hosszabbithatja meg. Segithet még, hogy mentalisan ki kell farasztani
mindennap, akar egy keresgjatékkal, akar egy masik olyan feladattal, amely mentalisan megmozgatja a kutyat.
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Walter e-Commerce és Walter Xpress

e TOOL:SHOP

Az e-Commerce megoldasokkal, mint a Walter TOOLSHOP
és EDI (Electronic Data Interchange), a Walter lehetdvé teszi
vev@inek és beszerz@inek a gyors informacios, beszerzeési

és megrendelési lehetdségeket, valamint a dokumentumok,
mint a megrendelések vagy szamlak cseréjét. Online, ill. kdz-
vetlenil a kiilonbdz6 ERP rendszerek kdzott — a Walter SAP
rendszerhez csatlakozassal.

Walter Apress

Nagyon rovid az id6 az elképzeléstdl az egyedi szerszam
kiszallitasaig — Walter Xpress, a Walter gyors megrendelési
és kézbesitési szolgaltatasa maximalis tervezési biztonsagrol
gondoskodik. A Walter Xpress ma mar mintegy 20000 egyedi
szerszam meghatarozott valtozatanal all rendelkezésre.
Szallitasi hatarid6: a megrendelés beérkezésetdl szamitva
két-harom hét!

(D A Walter digitalis megoldasairdl tovabbi informaciot talal a kdvetkez6 weboldalon: walter-tools.com




Xtra-tec’ XT
Teljesitmeény

és biztonsag.

Egy uj perspektiva.
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Teljesitmény és biztonsag kiemelkedd egysége.

Xtra-tec® XT — A sikeres Walter mardszerszamcsalad j generdcidja markans konstrukcios jellemzgjével
hivja fel magara a figyelmet: A Tigertec® valtélapkak Gjragondolt elhelyezése magasahb teljesitményt
nyudjt maximalis folyamatbizonsag mellett.

A hatékonysag uj perspektivaja: Xtra-tec® XT — Walter Xtended Technology.
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